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Reportaje a Oscar Rieder

EL SENOR DE LA CARBONILLA

Por Walter Schvartz

Oscar lo conozco poco. Nos vimos
A apenas un par de veces. Sin embar-
go, es de las personas que infunden
en mi un sentimiento de cercania y de res-
peto. Como a todos, le propuse algunos
disparadores para que cuente su vida y fue
suficiente. Ninguna historia es simple y si
se rasgan los velos que las cubren dejan
entrever la grandeza a la que podemos los
hombres comunes aspirar en base a deci-
siones tomadas en los momentos claves
con audacia y valentia. Sepan leer lo que si-
gue con atencién y transmitir a las nuevas
generaciones los modelos a seguir. Oscar
es uno de ellos.

Contame un poco de tus origenes y de tus
aficiones o actividades extra laborales.

Vengo de una familia mitad argentina,
mitad chilena. Naci en Chile. Mis padres
tenian negocios y con la crisis econdmica
de los ‘70 fundieron, entonces, para cuan-
do tenia 7 afos, venimos a Bs As ...el 20
de marzo del 76! Tuve una infancia her-
mosa, con muchos amigos, la pasabamos
jugando al futbol, bici, bolitas, figuritas...
la calle era como un gran club. La secun-
daria la cursé en un industrial de quimica,
el Martin Gliemes de Florida, alli el doble
turno casi no dejaba tiempo libre y el que
me quedaba lo pasaba en el glorioso Pla-
tense. Una linda época también. Después
llegé el momento de la Universidad. Tengo
un hermano ing agrénomo, otra hermana
doctora en bioquimica y otra farmacéutica.
Yo tenia claro que me gustaba la quimica
y la industria, asi es que finalmente opte
por Farmacia, ya que se trata de una ma-
nufactura muy refinada y tecnica, eso sin
dudas me gustaba. Si pudiera volver el
tiempo atras, volveria a elegir la misma ca-
rreral Ademads, en el CBC conoci a Laura, mi
esposa. Con ella tenemos dos fantasticos
hijos, Gaston, que es politélogo y Erik, que
estd en el ultimo afo del secundario. Que
aficiones tengo?, bueno, el tenis, por lejos,
es el deporte que mas me gusta y practico
desde la adolescencia. Disfruto mucho pe-
lotear con Erik.,Por otra parte, desde hace
20 afos, juego en Estudiantil Portefio de
Ramos Mejia, donde tengo la fortuna de
compartir equipo de interclubes con gran-
des amigos. Otras aficiones? dibujar con
carbonilla es, definitivamente, un momen-
to de placery relajacién, escuchar musica y
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a veces hasta tocar un poco la bateria.

¢Cudl es tu formacion?

Soy quimico Farmacéutico de la UBA, Espe-
cialista en Ingenieria en Calidad de la UTN,
postgrado en Direccién de Pymes en UBA
entre otros cursos afines al planeamiento
y gestion en general. Ultimamente estoy
enfocado en temas de sustentabilidad,
medio ambiente y RSE. Estoy cursando, en
este momento, un postgrado en desarrollo
sustentable.

¢Cudl fue tu primer trabajo?

Mi primer trabajo fue en Martin Daniel.
Recuerdo que eran los primeros dias de
Febrero del ‘88, recién terminaba el indus-
trial y estaba por irme de vacaciones con
un amigo que me llevaba con su familia a
San Martin de los Andes, era un suefol. En-
tonces me llaman de Martin Daniel SA para
decirme que buscaban un TQ para control
de calidad. Llamaron a la escuela y le re-
comendaron cinco alumnos, si queria una
entrevista. No lo dudé y fui. Después de al-
gunas entrevistas con Alicia Ginesta quedé
seleccionado... y con ello empezaba mi
primer trabajo...y perdia mis sofadas va-
caciones. Trabajé alli cuatro afios en Con-
trol de Calidad y luego pasé a desarrollo.

A continuacién, ingresé como Jefe de fa-
brica en Pan Namel. Alli aprendi mucho del
duro y complejo oficio de planta. Luego
de dos anos, en el ‘94, tome la Jefatura de
Produccion en Revear, donde las respon-
sabilidades eran mas amplias: ademas de
planta, llevaba adelante calidad, desarro-
llos y abastecimientos. Finalmente llego
la debacle de dic de 2001 y nunca mejor
dicho “crisis igual a oportunidad” La ver-
dad, la estaba pasando muy mal econé-
micamente y como mucho peor no podia
estar, a comienzos de 2003 le propuse a mi
esposa lanzarnos a un emprendimiento
propio. Sentia que tenia el valor, la fuerza
el conocimiento y la dosis de inconciencia
y desesperacién necesaria para lanzarme.
Luego le propuse la idea a Sergio. Hice un
detallado estudio de proyecto, escenarios,
puntos de equilibrio, retornos de inversion,
en fin, muchas cosas que traia del postgra-
do mas la infaltable ayuda tecnica de Lau-
ra. Convocamos a Gabriel y Roberto, quie-
nes aportaban su sapiencia comercial e
increible conocimiento del mercado y con
todo ello cerramos el acuerdo: seremos so-

cios! Asi llegamos a Revestimientos Sitex.
Hoy somos una empresa de 60 personas,
certificada 1SO 9001 y 14001 y proximos a
cumplir 17 afos. Un suefio hecho realidad.

¢Cudl es el tema de pinturas que mds te
gusta?

Los revestimientos con texturas y acabados
especiales, Es un segmento que te permite
jugar y crear, me divierte mucho. Siempre
es un desafio dar un pasito més. Hoy en
dia, sin embargo el tema que mas me atrae
es el relacionado a productos “verdes”, de
bajo impacto ambiental, a usuarios y traba-
jadores. Es una cuestion a atender, realizar
andlisis de ciclo de vida, valorar la huella de
carbono de productos, de la logistica, tra-
bajar junto a proveedores para traccionar
juntos en acciones ambientales, es muy
motivante y necesario.

;Qué trabajo sentis que te queda pen-
diente?

No tengo el sentimiento de un trabajo pen-
diente, si siento que auin tengo mucho por
hacer, eso me motiva. Siempre me pongo
proyectos e ideas por delante, en distintos
aspectos. Los tengo desde la vision organi-
zacional, desde el técnico, desde el empre-
sarial. Hoy por hoy como te decia, las cues-
tiones referidas a sustentabilidad son so-
bre las que me estoy enfocando. También
esbozando algunas ideas mas vinculadas a
responsabilidad social. Estoy convencido
de que podemos ser industriales eficientes
y hasta cierto punto exitosos, cuidando al
mismo tiempo nuestro entorno ambiental
y social.

El trabajo mds frustrante

Bueno, ciertamente he tenido y tendré mu-
chas situaciones frustrantes aun por vivir.
No podria puntualizar alguna en particu-
lar, seria injusto con las otras! En cualquier
caso, siempre un momento de frustracion
es un desafio a superar, sea por que no he
encontrado la solucién a un problema, o
no logro trasmitir una idea y consensuar,
o simplemente ya no tenga nada para
hacer, solo aceptar la situacion, como en
una pérdida irreparable. En consecuencia,
finalmente se trata de una experiencia de
aprendizaje desde un punto de partida dis-
tinto.

Hoy por hoy un ejemplo podria ser la situa-
cién del Covid-19. Se trata de una pande-
mia ; qué hay mas amplio que una pande-
mia?! Literalmente, el mundo entero afec-
tadoj. Todos los planes, proyecciones, in-
versiones trazadas para 2020, aniquiladas
en un instante por un agente externo e in-
visible: muy frustrante. Aun asi, se trata de
una gran oportunidad para estrechar lazos
con clientes, proveedores e intra empresa.
La conviccion que de esta situacion se sale
juntos es una forma de enfrentarlo. Por ello

estamos muy cerca de nuestros proveedo-
res estratégicos ayudandonos, con nues-
tras competencias y empresas colegas,
dandonos animo y abriendo la posibilidad
de asistirnos en caso de alguna necesidad
puntual, con nuestra gente, poniéndola en
primer plano. Estamos en Julio y tenemos
mucho camino por recorrer hasta superar
esta megacrisis. Serd una muy buena anéc-
dota para contar.

Tres nombres de personas determinantes
entucarrera
Mi esposa por lejos. Luego sin dudas mis
socios, y destacaria a Alicia Ginesta y Mi-
guel Falicoff.

;Qué significa ATIPAT para vos?
Bueno, yo le sigo diciendo SATER, lo sien-
to! SATER fue una maravillosa iniciativa de

definitivamente, un momento de placer y
relajacion, escuchar musica y a veces hasta
tocar un poco la bateria.”

I i

Alfredo Berte que tuve la infinita suerte de
acompanar en aquellos dias, en aquellas re-
uniones en el restaurant cerca de Cabildo y
General Paz, o en casa de Alicia Ginesta. Fi-
nalmente todo eso se hizo realidad y nacié
SATER, de cuya primera comisién directiva
fui parte. A modo anecdético para compar-
tir, recuerdo el primer curso de reologia que
hicimos. Lo organicé en la Facultad de FyB
de la UBA con el jefe de catedra de tecnia
que era justamente especialista en dicha
materia. Luego, vale decir, ATIPAT, como
otras organizaciones similares, son muy im-
portantes para el desarrollo de profesiona-
les y técnicos.

;Qué crees que es lo mds importante que
hay que transmitirle a un subordinado?
“Muchas cosas ciertamente, sin embargo
es clave diferenciar las que les puedo trans-
mitir, de las que puedo promover a partir
de un entorno para desarrollarlas, de las
que son intrinsecas de la persona. Con ello
quiero decir que pretendo transmitirles,
confianza, respeto, que reconozcan el valor
e importancia del conjunto por sobre lain-
dividualidad, el compromiso por el trabajo,
los procedimientos y las normas. Por otro
lado puedoy trato de promover un espacio
de participacién, de elaboracién de pensa-
miento propio, de adecuada independen-
cia. Finalmente hay otras cuestiones que
son de origen, no se pueden trasmitir, en
todo caso es mi responsabilidad detectar
que estén presentes en mis colaboradores,
tal el caso de la honestidad”

SOCIOS COOPERADORES DE ATIPAT
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{QUE SON LOS MODIFICADORES DE REOLOGIA?

Aditivos vitales utilizados en casi todos los recubrimientos para lograr las

caracteristicas reoldgicas deseadas para la aplicacion particular.

Por Johan Bieleman

Seleccion de
modificadores

para pinturas y
recubrimientos.
Ademds de obtener la
viscosidad deseada, estos
aditivos también ayudan
a controlar la estabilidad
de la pintura mientras
estd en el estante, la
facilidad de aplicacion,
el tiempo abierto / borde
hdmedo y la flacidez.

Un resumen de los
principales tipos de
modificadores de la
reologia disponibles
para recubrimientos a
base de agua y solventes,
junto con sus principales
beneficios, limitaciones y
aplicaciones.
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omo se sabe, la reologia es crucial
para el éxito de su pintura en cada
paso: fabricacion, almacenamiento

y aplicacién final. Tanto en formu-
laciones a base de solvente como a base
de agua, los modificadores de la reologia
(también llamados espesantes para pin-
turas) ayudan a lograr el comportamiento
reoldgico deseado.

Los modificadores reoldgicos ayudan a
controlar la estabilidad en el estante de
pintura, la facilidad de aplicacion, el tiem-
po abierto / borde himedo y la flacidez.
Influyen en la nivelacion, asentamiento y
formacion de peliculas. Dependiendo de
las caracteristicas de los modificadores de
reologiay los ajustes necesarios, se agregan
a la base del molino o durante la bajada.
Hay una amplia variedad de aditivos para
pinturas y recubrimientos que puede usar
para este propésito. jPor lo tanto, la pregun-
ta es encontrar la correctal

Relacion reologia y viscosidad de
pigmentos y recubrimientos.
Ventajas y desventajas

Los modificadores de reologia se agregan
durante el proceso de produccién princi-

palmente antes de la etapa de dispersion
(tipo y cantidad ajustados al equipo de dis-
persion) para obtener un comportamiento
de flujo 6ptimo a la base del molino. Si los
pigmentos se dispersan en un medio que
es demasiado delgado, se produce un com-
portamiento de flujo turbulento que con-
duce a una gran pérdida de la energia sumi-
nistrada, por lo que no se utiliza de manera
Optima para el proceso de dispersion.
Durante el almacenamiento, la pintura
debe tener una viscosidad lo suficiente-
mente alta como para que no se sedimen-
ten las particulas pesadas de pigmento.
De manera similar, mediante el ajuste de
la viscosidad se determinan muchas pro-
piedades caracteristicas de aplicacion, por
ejemplo:

@ El flujo y la nivelacion.
@ Capacidad de pincelado, asi como
® Espesor de la pelicula y opacidad

El comportamiento reoldgico de un siste-
ma en diversas condiciones se describe me-
diante un perfil de viscosidad, que muestra
la viscosidad en funcién de las condiciones
de cizallamiento aplicadas.

El flujo newtoniano define un sistema don-

LINEA

SMARTEX

Reguladores de pH.
Emulsificacion de agua en alquid.

Mejoran costos, calidad y sequridad,
Reemplazan amoniaco sin SEDRONAR.

DIOXIDOS DE TITANIO

SMARTIT:

RESILIN

Aceite de Lino

Universales y especificos
Grados Cloruro y Sulfato

RESITUNG

Aceite de Tung

RESILFAT

SYLFAT Acido
graso de Tall Oil

EXTENDERS DE TITANIO

SMARTKAOLIN SMARTCARB

HPPA Caolin calcinado Nano carbonato de calcio
Anhidrido
hexahidroftalico
!)RONOR].OO COALESCENTE ANTICAPA

Xido de hierro micaceo
ESCOREZ™ SMARTEX-OL SMARTSKIN
1304 Isobutirato de 2,2,4 Metiletilcetoxima

Resina de petréleo C5 Trimetil 1,3 Pentanodiol

~ NUEVA
LINEA DE PIGMENTOS

R SMARTFAST SMART LTRA

SMARTC

Encuentre en

Smart Chemicals

: U CHEMICALS
su aliado estratégico

www.smartchemicals.com



NOLOGIA

de la viscosidad es constante a la presion
y temperatura indicadas, independiente-
mente de la velocidad de corte y el tiempo
aplicados. Por lo tanto, una sola medicién
de viscosidad dard un verdadero valor para
la viscosidad; La velocidad de corte es di-
rectamente proporcional a la fuerza de cor-
te. Ejemplos de liquidos Newton son aguay
solventes puros.

La pseudo-plasticidad es una forma de vis-
cosidad estructural, ilustrada por una dis-
minucién de la viscosidad a medida que
aumenta la velocidad de corte. jLa mayoria
de las pinturas y barnices muestran cierto
grado de flujo de pseudoplastico (adelga-
zamiento)! (Figura 1)

0.0

oo 0.1 1 0 'Ii'.i2 1I:I;j 10
Shear rate (5-1)

Figura 1. Perfil de reologia de varios
sistemas.

La tixotropia es un comportamiento de flu-
jo dependiente del tiempo; la viscosidad se
reduce a una velocidad de corte constante
(o esfuerzo de corte constante) con el tiem-
po continuo; Después de terminar el estrés,
la viscosidad aumenta nuevamente.

Reologia y Medicion de Viscosidad

La seleccion del método de medicién mas
apropiado para la reologia de la pintura
estd muy vinculada al propésito:

A:un método indicativo de la
apariencia en la lata y la viscosidad
de la aplicacién en el lugar

B: propdsitos de control de calidad
C: un método sofisticado para la
medicién precisa de la reologia

Con respecto a A, es habitual utilizar la
prueba de ejecucion desde una espdtula.
El rendimiento se expresa como “delgado /
grueso’, “corto / largo” y el juicio subjetivo
se basa mucho en la experiencia. La visco-
sidad de la aplicacion de pinturas diluidas
y pulverizadas se determina usando copas
de flujo o flujo de salida, como la copa DIN,

Ford o ASTM. Las copas de flujo miden el
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tiempo de flujo a través de un orificio fijo
y solo se pueden usar para liquidos casi
newtonianos.

Los viscosimetros rotacionales, como el
Brookfield, se utilizan ampliamente para
fines de control de calidad debido a que
son faciles de manejar y permiten una
medicion rapida. Este es un sistema de
medicién relativo, por lo que no permite
mediciones de reologia absoluta. Se pue-
den usar varios husillos en forma de dis-
co y pasador, dependiendo del rango de
viscosidad esperado. El viscosimetro de
cono y placa ofrece ademas la ventaja de
requerir solo una pequena cantidad de
material de muestra de prueba y ser muy
facil de limpiar.

Para los sistemas de medicién de reologia
absoluta se utilizan reémetros rotativos y
oscilatorios, como el reémetro de cono y
placa. Estos instrumentos pueden funcio-
nar en un modo controlado de esfuerzo
cortante o velocidad de corte y permiten
la determinacion del comportamiento
viscoelastico, la fluencia y las pruebas de
relajacion.

Tipos principales de
modificadores de reologia

Estos aditivos se pueden agrupar en:

1.-Modificadores de reologia organica.

« Para pinturas al agua

« Para pinturas al disolvente.
2.-Modificadores de reologia inorgénica

Modificadores de reologia orgdnica para
pinturas a base de agua: la mayoria de
los modificadores de reologia organica
son de superficie activa; ademas, pue-
den formar parte de la matriz de la peli-
cula polimérica durante la formacion de

Base agua
Modificadores
de Reologia

Base solvente

la pelicula. Esto explica, por ejemplo, las
excelentes propiedades de la capa de re-
cubrimiento como, por ejemplo, la apa-
riencia, el brillo y el flujo mejorados. Las
variaciones con respecto a la composicion
quimica de estos modificadores de la reo-
logia son extraordinariamente versatiles.
Para las pinturas al agua, los diferentes ti-
pos de modificadores de reologia organi-
ca se distinguen en funcion de la funcio-
nalidad de espesamiento:

- Modificadores de reologia que solo es-

pesan la fase acuosa, y

+ Productos que se espesan por interac-

cién con otros ingredientes de pintura.

Los espesantes asociativos representan el
ultimo grupo.

Modificadores de reologia orgdnica para
recubrimientos a base de solventes: Los
modificadores de reologia organica se
utilizan con éxito para optimizar las carac-
teristicas reoldgicas en los materiales de
recubrimiento a base de solventes, como
impartir resistencia contra el chorreo y
la sedimentacién. Hay varios productos
disponibles para el formulador de reves-
timiento. Las variaciones con respecto a
la composicién quimica de estos modifi-
cadores de la reologia son extraordinaria-
mente versatiles.

Modificadores de reologia inorganica: las
organoclays, silicatos laminares modifica-
dos organicamente, son los modificado-
res de reologia inorgénica mas utilizados
y se estan aplicando para muchos propé-
sitos en la industria de pinturas y recubri-
mientos. Los principales representantes
de los silicatos laminares son hectorita y
bentonita. Otros modificadores importan-
tes de la reologia de la silice son los silica-
tos amorfos sintéticos.

Celulésicos

Acrilatos

Espesantes asociativos
Silicatos

Organosilicatos
Aceite de castor hidrogenado
Poliamidas

Basados en sulfonatos

Quimicas disponibles para controlar la reologia. Rheology_Modifiers para

recubrimientos a base de agua y solventes.
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Obviamente, el papel principal de los adi-
tivos de reologia es jugar en la reologia de
sus recubrimientos (tiempo abierto / bor-
de humedo, resistencia al pandeo, nivela-
cién, sedimentacion, formacion de peli-
cula ...). Sin embargo, para una seleccion
6ptima, también tendrd que considerar
su costo, la compatibilidad con otros adi-
tivos, su ajuste con sus restricciones regu-
latorias (como VOC, por ejemplo).

66

Para una seleccion
Optima, también tendra
que considerar su costo,

la compatibilidad con
otros aditivos, su ajuste
Con sus restricciones

en aguay controlar las propiedades espe-
santes.
La modificacién generalmente se logra a
través de la esterificacién como se mues-
tra en la figura a continuacion. El tipo de
modificacion afecta en gran medida las
propiedades relativas de espesamiento y
las caracteristicas del producto.
OH
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CHy
Aqui hay una lista que resume los princi- . e
pales aspectos a considerar al seleccionar regu latorias (VOCr por s
los espesantes modificadores de la reolo- eiemplo iy E - 1 'd d
gia para la pintura: ) P ) g SP eclaliaaaes
6 2 s =
« Propiedades reoldgicas requeridas T o ulml Cas
1.-Resistencia alL chorreo o
2.-Flujo y nivelacién Ahora, echemos un vistazo mas de cerca a -0 o Para e1 d esarr 011 O
3.-Rendimiento de aplicacién: cada familia de aditivos de pinturas y recu- o
pulverizacion, cepillado. brimientos para la reologia: sus ventajas y d 1 d
(pincel-arrastre) desventajas, asi como su uso principal: Hidroxietilcelulosa e OS mer Ca OS-

4.-Estabilidad: sedimentacion, sinéresis.

5.-Fabricacién « Celuldsico En su proceso de seleccién, debe prestar
- Rendimiento de pintura liquida « Acrilatos atencion al peso molecular: los modifica-
1.-Apariencia (transparencia, - Espesantes asociativos dores celulésicos de bajo peso molecular
color, estabilidad) - Arcillas ofrecen buena resistencia a las salpica-

2.-Bioestabilidad

« Propiedades de rendimiento

de la pelicula de pintura
1.-Brillo
2.-Transparencia, opacidad
3.-Resistencia al agua
4.-Durabilidad
5.-Cumplimiento de regulaciones

Modificadores de reologia
para pinturas al agua

Como el mundo nunca es blanco o negro,
también encontrard una combinacién co-
mun que puede intentar modificar pro-
piedades reoldgicas especificas.

Modificadores de reologia
de celulosa

Si trabaja con pinturas arquitecténicas a
base de agua, los modificadores celulési-

duras y tiempo abierto. Por otro lado, los
que tienen un alto peso molecular apor-
tan una buena eficiencia de espesamien-
to. Por lo tanto, se necesitan cantidades
mas bajas para obtener un efecto espe-
sante ideal. Algunos modificadores celu-
[6sicos utilizados con los sistemas de re-
vestimiento al agua incluyen:

Metilcelulosa
Hidroxietilcelulosa (HEC)

@evonk T~

= .

RAIN CARBON INC.

2N
RUTGERS 9 HEXION'

Spec:s:Chem

OMNOVAY 7 jmanire  1<ao Q

SOLUTIONS

e <)== [f] roHM save Alichem

m=m Productos & Soluciones

w=m Equipamiento & Instrumental

cos son los espesantes modificadores de Carboximetilcelulosa (CMC) Dispersantes & Didxido de Titanio ' ‘
La mayoria de las pinturas liquidas a base  la reologia elegidos. Son la clase mas an- Hidroxipropilcelulosa (HPC), y Co-Dispersantes Emulsiones Actilicas Molinos Horizontal CMC
de agua no muestran un perfil ideal de  tigua de aditivos reoldgicos utilizados en HEC hidrofébicamente modificado Antiespumantes p/Tintas Graficas y(anasta *
modificadores reoldgicos con el conteni-  recubrimientos a base de agua. Estos mo- ) . .
do de sélidos requerido y la relacion pig- dificadores son de origen natural y tam- Poliacrilatos / Acrilatos Nivelantes & Humectantes Emu/?OHG?ACIé/ICGSA Instrumental ﬁ-B
mento / aglutinante sin agregar modifi-  bién pueden modificarse quimicamente. Extendedores de Titanio para tsmaites Base Aqua ara Laboratorio W
cadores de reologia. Dependiendo de su Encontrara modificadores celulésicos en Si esta buscando modificadores reolégi- - Emulsiones de Poliuretano p Biuged
aplicacion final, algunas quimicas seran forma de polvo. cos que sean ampliamente compatibles Silices Mateantes para Pisos
mas adecuadas, como se resume en la Ta- La modificacion quimica de la celulosa es y faciles de manejar, entonces los polia- i léai . . , Instrumental H
bla 1. necesaria para proporcionar la solubilidad crilatos son los ideales para su formula- Silices Reoldgicas Poliamidas Reactivas p/ Tintas para Artes Grdficas ﬂl‘ﬂlll&l:
Promotores ) Poliuretanos Reactivos p/ Tintas |IIlI!I‘IIalIllIIa| |III}.
Tipo de recubrimiento Celulosa Acrilico Espesantes asociados Arcillas de Adherencia Ceras Micronizadas Hornos para
* Agentes de Curado il G '? ) _
. Mejor flujo y nivela- para Epoxy Ceras en Emulsidn Pglw d%cr’ éggﬁn =xiscion.,.
o Caracteristicas 6ptimas o cion en pinturas semi- Resinas Acrilicas Resinas C9 Liguidas & Sélidas g
Arquitectdnico de flujo Estabilidad y Costoy facilidad prillantes; adicional- Polimeros en Polvo Resinas & Mondmeros UV =
i i6 ! esinas onomeros P ;
retencién de agua de incorporacién m.ente.controlar alto Re-Dispersables Perlas de Zirconio ( )CHEMCO
viscosidad de corte, Foto-Iniciadores ~—
facilidad de adicién Resinas de Silicona o
Industrial, . . . p/Alta Temperatura Espesantes Celuldsicos
automotriz Resinas Epoxy Hidrofugantes & Hidrorepelentes Colombres 73
* * * . .
Proteccién Para facil adicion, Nivelacién, hydro- Para resistencia al 81/360 7C35g///a Adi/.ma
anti chorreante phobicidad, permi- chorreo resistencia a fov. de buenos AIres
tiendo bajo VOC la sedimentacion R@PU5Z/’JCZC7 j%;”(%zg
+ -
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Fortalezas
Ofrece un alto rango de aplicacion

Debilidades

Puede causar problems de flujo y nivelacion

Dilucion para facilitar la aplicacion

Salpicaduras del rodillo

Compatible con muchos colorantes
Facil control del tiempo abierto

Efectos negativos sobre la Resistencia al agua
y al cepillado

Tabla 2. Modificadores Celulésicos

Fortalezas
Fuerte agitacion para diluir

Debilidades
pH sensibilidad

Anti-sedimentacion y chorreo

Bajos costos

Facil incorporacion

Reducen resistencia al agua y abrasion

Buenas propiedades de sopleteo

Tabla 3. Poliacrilatos /Acrilatos.

Fortalezas
Excelente flujo / nivelacién, alto brillo

Debilidades
Limitadada compatibilidad con colorantes

Baja necesidad de agitacion para diluir;
alta formacion del film

Liquido, facil manejo

Salpicaduras del rodillo

Resistencia al agua y abrasién

Bajo control del chorreo

Tabla 4. Espesantes asociativos.

cién. Estos modificadores de la reologia
exhiben un fuerte flujo pseudoplastico.
Siendo sintéticos en su origen, son me-
nos propensos al ataque bacteriano y
fungico. Esta categoria se compone de
emulsiones hinchables de alcali (ASE) y
emulsiones hinchables de élcali hiofébi-
co (HASE). Mientras que los modificado-
res ASE se usan en pinturas de bajo cos-

to y lodos de pigmentos inorgdnicos, los
HASE se usan en bases coloreadas para
automoviles.

Espesantes asociativos
Los espesantes asociativos (AT) también

se conocen como espesantes modifica-
dores de la reologia HEUR / PUR. Estos

H O
U

o H
[
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I
R = N=C |OCH,LH,), —|@ =C =N = RK'=N= C [O0CH;CH), -0 — C= N=R
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Hidrofébico L Hidrofilico ™ p Hidrofébico
Figura 2. Estructura de espesantes asociativos
lones Sodio
A— ¢
Amtmmtsyr  agua ™
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(6smosis) MEESEEERET Agitacion  *
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Figura 3. Arcilla hectorita modo de accién.
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Figura 4.

consisten en soluciones acuosas de po-
limeros de baja masa molecular; El me-
canismo de espesamiento se basa en la
formacién de interacciones fisicas con
otros componentes en la formulacion de
la pintura. Estos modificadores reoldgicos
ofrecen un facil manejo, mejor flujo y ni-
velacion, bajo riesgo de salpicaduras de
rodillos e hidrofobicidad de la pelicula.
Funcionan al acoplarse con otros compo-
nentes de pintura. Los principales repre-
sentantes de esta clase son los copolime-
ros no iénicos basados en poliuretanos.
Los modificadores asociativos se em-
plean principalmente en pinturas de dis-
persiéon de grado medio y de bajo PVCy
recubrimientos industriales. La estructura
se representa esquematicamente como
que contiene un esqueleto de polimero
hidrofilico, que esta protegido por cabe-
zas hidrofébicas.

El término “espesantes asociativos” esta
relacionado con el mecanismo de espe-
samiento, que se basa en la formacién
de enlaces asociados entre los grupos hi-
dréfobos del espesante con ingredientes
de la pintura, especialmente la superficie
aglutinante del polimero. Por lo tanto, se
forma una red continua, que da como re-
sultado un aumento de la viscosidad.

Arcilla / Arcilla Hectorita

Al formular recubrimientos protectores
para una excelente resistencia al agua,
las arcillas son la elecciéon perfecta como
modificadores. La arcilla hectorita (HEC)
es basicamente polvo de silicato de so-
dio, magnesio y litio. Ofrece excelentes
propiedades de suspension al tiempo
que mantiene la facilidad de aplicacion.
Generalmente lo encontrara en forma de
plaquetas alargadas. Las arcillas hectori-
tas son ampliamente utilizadas en recu-
brimientos industriales y automotrices.

Para el desarrollo completo de sus pro-
piedades reoldgicas en un producto for-
mulado, como la pintura; la arcilla de hec-
torita debe someterse a humectacion y
cizallamiento para romper los aglomera-

MINERALES ¥ OUIMICOS QUE FUNCIONAN

Tus asesores para
formular las mejores Pinturas.

Carbonato de Calcio Precipitado
Produtto en polvo y suspension para
sistemas acuosos y salventes,

Carbonato de Calcio Micronizado
Productos de grado técnico para mejorar cubritivo,
lavabilidad y ajustar aspecto, tersura y brillo,

Pirofilita (Talco)
Pirafilita de alta hidrofobicidad y
laminaridad para pinturas y masillas.

Marmolinas y Dolomitas
Para revestimientos texturados, masillas,
enduidos y pinturas.

Dispersantes
Poliacrilatos de Sodio y Amonio.
Dispersantes de alto desempeno

Antiespumantes
Producto de amplic espectro
base aceite mineral.

Microesferas

sferas huec

Modificadores reolégicos
Espesantes Acrilicos y Uretan
miento alto, medio y
las formadoras de gel.

Caolin Calcinado - Cera Polietilénica

Fibras de polimeros de precision

k, Pulpa

3 para la

ion, Rayon Fle

Fibras de corte de
= i ulpa de Pol

: g Emulsiones de Ceras - Cuarzos

Dioxido deTitanio

Minerales Técnicos y Quimicos Especiales
que dan vida a tus productos

info@quimin.com - www.quimin.com
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Fortalezas Debilidades dos de plaquetas. Lf)s efectos especificos Modiﬁ.catzlores de reologia para
Resistencia al chorreo - de la carga superficial entre Ias. Plaquetas recubrimientos a base de solventes
. . Incorporacién dan como resultado la formacién de una Minerales
y sedimentacién . e !
Resistencia al calor Brillo. fluo v nivelacion red de gel floculado, que influye en gran En recubrimientos a base de solventes, de arcilla
Control de sinéresi C t’ | é Ii' biert medida en las propiedades reoldgicas. la razén principal para usar modificado- |
ontrof de sineresis ontrol del tiempo abierto res de reologia es ajustar la sedimenta- I I I
Tabla 5. Arcilla hectorita. Combinaciones comunes cién y la resistencia al chorreo. A dife- Caolin Esmectita llita
. " de modificadores de reologia rencia de las pinturas a base de agua,
L. Consideraciones del . .
Caracteristica Corte ient en sistemas a base de agua generalmente no se requieren espesan- 1
Bara f sze tes para la fabricacion de pinturas. De- [ | |
aja fuerza rcilla, , i . i icacion fi .
Correccion deseada de J - HEC en la base del moll.no y AT post pendiendo de SL{ .apllcaCIor) flnal, alg’u Bentonita Hectorita Pirofilita
las fuerzas de corte Mediana fuerza HASE, bajo corte AT agregado para un alto ajuste de corte. nos de estos aditivos reolégicos seran
Alta fuerza AT « AT en conjuncion con silicato mas adecuados, como se resume en la
Bajo AT para anti-sedimentacion. Tabla 8. Capa SiO;
Influencia en el costo Medio Arcilla, HEC, HASE + Lacas con efecto metalico: - Mientras trabaja para las aplicacio- Me=Al,0s (Pirofilita)
de la pintura Alto ASE HEC para viscosidad y Hectorita nes mencionadas anteriormente, debe Capa MeO MgOAI;0s (montmorillonita =Bentonita)
para suspensién metdlica. considerar los siguientes criterios para MgOLi,O (Hectorita)
« ASE para viscosidad estandar, seleccionar modificadores de reologia Capa SiO, Ehis
o Slow release water HEC bajo costo y arcilla de hectorita o para recubrimientos a base de solven-
Limite himedo - . S -
Medio Alto corte AT, HASE, ASE atapulgita para anti-sedimentacion tes:
durante el secado - T - - - . .
Liberado rapido Arcilla, bajo corte AT y separacion adicionales. Figura 5.
Bajo HEC, OC, hectorita OC, « Requisitos reoldgicos de la
Retencion de : Como cada grupo de modificadores de la formulacién liquida durante el
A Medio ASE, HASE , . - . L
brillo deseado Alto AT reologia, los espesantes contribuyen tipi- almacenamiento y la aplicacion. NN I_
camente a los efectos reoldgicos caracteris- - Facilidad de incorporacién A | W Ny M2t ‘-LL Hy BT 'l
R id ibilildad Standard ASE, HEC, HASE . L - . — - H H
SeEes SSnleeE d g ticos, se pueden usar combinaciones para « Propiedades fisicas del — M3® L + L+
al agua de la pintura Extremadamente baja Arcilla, AT cumplir con los requisitos especificos de recubrimiento de superficie seca. [——— Hy L |
Tabla 6. Correccion del flujo de pintura en una pintura al agua. rendimiento. Por ejemplo, la aplicacién de Costo total de la formulacién. N
N . Los siguientes modificadores de reolo- Plaquetas OC |Superficie hidrofilica | Cloruro de Amonio cuaternario
Estabilidad Flujjoy Efecto

gia se pueden usar con sistemas de re-
cubrimiento a base de solvente:

KU
Viscosidy
Aumento

Sensibilidad
al agua
del film

Deseada
retencion
de brillo

dela Figura 6. Cambio de los sitios de cationes en la superfice de la plaqueta

pintura
en lalata

sobre el
costo de la
formulacion

Limite nivelacion,
humedo Sensibilidad al
agua del film

Control de
chorreo

Modificador

reolégico

Cellulésicos 4 3 2 4 3 3 0 -1 CASAL DE REY & CIA S R L
Acrylatos 3 3 3 1 2 3 0 -1 athtathc iy
Espezantes 2 2 1 2 5 2 2 2

Asociativos

Arcillas 1 4 4 0 2 0 -1 -3

Tabla 7. Efectos genéricos y relativos de cada una de las clases de espesantes sobre las propiedades de rendimiento de la pintura.

-5: efecto negativo significativo | 0: sin efecto | +5: efecto positivo significativo.

espesantes de celulosa en la base del moli-
noy el uso del espesante asociativo liquido
en la dilucién, aprovechando la facilidad de -
agregar esta clase de espesantes y también «i- PRODUCTOS QUIMICOS
permitiendo la optimizacién del cepillado
y la construccién de la pelicula. La Hecto-
rita se usa junto con HEC para optimizar la

Acite de
castor
hidrogenado

Silices
pirogénicas

Arcillas

Tipo de pintura orgénicas

Polyamidas

* *

Architectura Control Control

Sedimentacion chorreo estabilidad en la lata y la resistencia a la se-
dimentacién, mientras se mantiene la resis-
* tencia al agua de pelicula seca.

Soplete sin aire

Seleccion de modificadores de .

Industrial, 2-pack topcoat.

automotriz Selladores reologia para sistemas a base de agua
horneables,

fondos epoxy LaTabla 7 informa los efectos genéricos y
% relativos de cada una de las clases de es-
Pinturas Shop * * * pesantes sobre las propiedades de rendi-
protectoras primers, anti- Anti- Control del Anti- miento de la pintura. Sin embargo, debe
sedimer;tante sedimentante chorreo sedimentante tenerse en cuenta, ya que cada clase es

Planta Industr

e-mail: julic

una amplia gama de productos comer-
ciales que se ofrecen.

Tabla 8. Correccién del flujo de pintura en una pintura al agua.
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Fortalezas Debilidades

Resistencia la chorreo,
anti-sedimentacion

Incorporacion, agitacion requerida

Amplio rango de aplicacion

Brillo reducido, mala nivelacion

Diluir bajo agitacion para facil
aplicacion: pincel y rodillo (alkids)

Menor tixotropia que los orgénicos

Resistencia al calor de flujo
tixotropico. Control de sineresis

Generalmente NO adecuado para
barnices de terminacién

Tabla 9. Arcillas orgdnicas

Fortalezas Debilidades

Excellente flujo thixotrépico

Temperatura

Dilucién con fuertes
fuerzas de corte

Trabajabilidad: requiere adecuada fuerza de corte

Nivelacion

Enfriar antes de envasar (falso cuerpo)

Dependencia del solvente

Resistencia al chorreo

Repintado

Tabla 10. Aceite de ricino hidrogenado

Fortalezas Debilidades

Flujo de dilucién precipitada

Puede causar falla de la adhesién entre capas.

Mejora la estabilidad en el envase

Trabajabilidad, facil incorporacion

Resistencia al chorreo

Depende del solvente

Resistencia al chorreo

Dependencia del solvente

Tabla 10. Poliamidas.

Fortalezas Debilidades

Flujo tixotrépico

Facil de incorporar, tiempo de gelificacion
relativo a la composicién del sistema

Excelente anti-sedimentacion

Dependencia del Sistema por tipo de silice

Resistencia al calor

Efectivo en liquidos de baja viscosidad

Riesgo de flotacion

Tabla 11. Silice pirégena.

Caracteristica

Nivel requerido

Consideraciones sobre
el mejor espezante

Bajo OC, Aceite de Castor Hidrogenado
Sélidos de la pintura Medio OC, Aceite de Castor Hidrogenado

Alto Poliamida, OC

Bajo Aceite de Castor Hidrogenado, Poliamida
Valor en promedio Medio OC, Silice pirégena

Alto 0oC

Bajo Aceite de Castor Hidrogenado, Poliamida
Recuperacion Mid Silice pirégena

Alto oC

Tabla 12.

« Organoclays
« Aceite de ricino hidrogenado: HCO
« Poliamidas
« Silicatos Fumados
Organoclays

Las organoarcillas son hidrofilicas y de-
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ben hacerse reaccionar con compues-
tos organicos especificos de amonio
cuaternario para que la superficie sea
hidréfoba. Aqui hay una descripcion
general de la variedad de organoclays
que puede elegir (Figura 5).

La esmectita, especialmente las arcillas
de bentonita y hectorita, representan

los modificadores de reologia inorgani-
ca mas utilizados para pinturas a base
de solventes.

La organoarcilla de bentonita es mas
versatil, mientras que la hectorita se
prefiere mas especificamente para su
uso en sistemas polares. Las organoar-
cillas muestran excelentes desempe-
fios en el control de la resistencia a la
sedimentacién en los recubrimientos,
al tiempo que mantienen el flujo y la
nivelacién, especialmente en recubri-
mientos industriales, de proteccién y
automotrices.

El sitio de cation de sodio (Figura 6),
como esta presente en las plaquetas de
arcilla natural, se reemplaza con amina
cuaternaria. Después de una purifica-
cion adicional, se forma arcilla organofi-
lica (OC) y esto es aplicable en sistemas
basados en solventes.

Las organoclays formadas permiten la
aplicacién de la arcilla en una amplia
gama de recubrimientos a base de sol-
ventes orgdnicos.

Aceite de ricino hidrogenado: HCO

Esta clase de modificadores de reologia
se ofrece en forma de polvo o pasta. Las
caracteristicas de hinchamiento de los
espesantes de aceite de ricino hidroge-
nados en medio liquido influyen mucho
en el rendimiento. El HCO es un grupo
preferido de espesantes para lograr un
aumento de viscosidad por cizallamien-
to, control de pandeo y excelente flujo
y nivelacion.

Para la activacion, el polvo de aceite de
ricino hidrogenado en forma de cera
debe someterse a humectacion con di-
solvente, desaglomeracién y fuerzas de
dispersiéon de alto cizallamiento a tem-
peraturas especificas. Este proceso con-
duce a una desaglomeracién parcial,
seguida de hinchamiento de las parti-
culas en el medio disolvente.(Figura 7).
La temperatura de incorporacion 6pti-
ma depende de la formulacién del re-
cubrimiento y generalmente esta entre
aprox.35y70°C.

Poliamidas

Una clase de modificadores de reologia
sintéticos, disponibles en una amplia
variedad de composiciones quimicas. El
fuerte efecto de espesamiento pseudo-
plastico alcanzado se explica en parte por
la formacion de enlaces de hidrégeno in-
tramoleculares, particularmente eficaces
en sistemas de baja polaridad. Ademas,
el enredo y el hinchamiento de la polia-
mida, una contribucidn, que esta fuerte-

Tipo de Facilidad de VISCOSId.a d Fuerza de Sedimentacion  Sag Cotrol Costo dela
. . P y formacion P Nivelado s .
pintura incorporation de film corte al diluir g del chorreo formulacion
Organoclay -1 2 3 3 3 -1 -2
Aceite HC -5 3 4 4 4 1 -1
Poliamida -3 2 3 2 1 0 -3
Silice Pir6gena 0 2 2 3 1 =] -3
Tabla 13.

mente relacionada con las caracteristicas
tipicas de solvatacién de la poliamida en
el sistema particular.

Silice pirégena

La silice pirégena ha demostrado ser
un excelente modificador de la reolo-
gia para muchos sistemas de baja vis-
cosidad y, en consecuencia, esta encon-
trando una aplicaciéon generalizada en
la conversién de sistemas newtonianos
en sistemas pseudoplasticos y tixotropi-
cos. Sin embargo, la seleccion cuidadosa
de la silice correcta segun el sistema de
aplicacion es esencial; La aplicabilidad
de la silice estd fuertemente relaciona-

IKONICA MINOLTA

da con el grado requerido de hidrofilia,
respectivamente, la hidrofobicidad de la
silice pirégena.

En recubrimientos a
base de solventes

Combinaciones comunes

de modificadores de reologia
Antisedimentante a base de bentonita y
aceite de castor hidrogenado y mante-
nimiento del brillo. Silicato para anti-se-
dimentacion y modificador de reologia
liquido, de aceite de ricino para el engro-
samiento posterior y el ajuste anti-sedi-
mentante. Arcilla para anti-sedimenta-
Cién, poliamida para flujo.

Grados modificadores de reologia de pintu-
ra para sistemas a base de solvente.
Correccion del flujo en una pintura a base
de solvente. Tabla12.

Seleccion de modificadores de
reologia para recubrimientos
a base de solventes

La Tabla 13 muestra los efectos positivos
y negativos de cada una de las clases de
espesantes en las propiedades de ren-
dimiento de la pintura. Debe tenerse en
cuenta que estas cifras dan un orden ge-
neral de magnitud. En cada clase encon-
trard productos comerciales que matizan
una o mas de estas caracteristicas.

EL ESTA

SENSING AMERICAS )

Mediciones Simultaneas de Color y Brillo En Un Mismo Instrumento

Con El Espectrofotometro CM-26dG

CM-26dG
Sensor de brillo integrado de 60°

Acuerdo Inter Instrumental de excelencia de AE 0.12 (40% mejor que sus modelos anteriores)

L]
¢ Dos areas de medicion intercambiables: MAV (8mm) y SAV (3mm)
L]

Software de Configuracion de Herramienta CM-CT1 para crear, escribir, almacenar y compartir

las configuraciones del instrumento

KONICA MINOLTA SENSING AMERICAS « SENSING.KONICAMINOLTA.US/MX/ « +12012648084 @
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DOS PREGUNTAS DOS RESPUESTAS

Joao Machado, Technical Director CIN (Corporacao Industrial do Norte)

En el sector aditivos
/qué podria conducir
a una menor
complejidad para los
formuladores?

;Qué tendencias
piensas, influirdn

en el mercado de
aditivos en el futuro
cercano?

66

"Estos nuevos aditivos
suenan interesantes
para ayudar a reducir
la complejidad de los
formuladores, pero

aun deben ser probados
a fondo!

Para ser sincero, no he visto mu-

chos desarrollos en el sector de los

aditivos que puedan facilitar la vida

de los formuladores. De hecho, no
solo ha habido una falta de nuevos aditi-
vos significativos en esta drea, sino que
también los pocos aditivos nuevos que
hemos probado no han funcionado como
se esperaba. Sin embargo, recientemente
escuché sobre algunos aditivos multifun-
cionales de alto rendimiento que mejoran
simultédneamente el desarrollo del color
del pigmento y la durabilidad de los recu-
brimientos. Estos nuevos aditivos suenan
interesantes para ayudar a reducir la com-
plejidad de los formuladores, pero auin de-
ben ser probados a fondo.

En revestimientos arquitectdni-
cos, el mercado estara influen-
ciado a corto o mediano plazo
por las siguientes tendencias:

ahorro de energia, calidad del aire in-
terior, huella ambiental y productos de
base bioldgica y renovables. De hecho,
en esta drea habré regulaciones mas res-
trictivas para la huella ecoldgica, la cali-
dad del aire interior y, probablemente, la
creacion de impuestos de incentivo para
productos de origen biolégico.

En los recubrimientos industriales, el
crecimiento de recubrimientos inteli-
gentes, como las pinturas de autocura-
cion, antihuellas, anti-hielo y reducto-
ras de arrastre, impulsara el desarrollo
de nuevos aditivos. Sin embargo, cier-
tamente habrd fuertes restricciones so-
bre los nanomateriales, lo que afectara
el desarrollo de aditivos.

Finalmente, en los recubrimientos pro-
tectores, el mercado de aditivos se verd
afectado por restricciones o legislacion
con respecto a las emisiones de VOC, lo
que obligarad al desarrollo de recubri-
mientos con bajo contenido de VOC o
a base de agua y, en consecuencia, el
lanzamiento de aditivos que pueden
garantizar un excelente rendimiento
anticorrosivo en estos condiciones El
mercado de aditivos seguird enfrentan-
dose a la legislacién REACH, aumentan-
do las restricciones relacionadas con el
manejo, el transporte y el etiquetado
de ciertas sustancias y la reclasificacion
y la reclasificacién esperada e incluso la
eliminacién de algunos productos qui-
micos debido a su toxicidad.

= info@tblsrl.com.ar
= Tel.: +54 011 4760-4944

TBL nsTRUMENTACION
EQUIPOS DE MEDICION

COLORIMETROS Y ESPECTROFOTOMETROS

CAMARAS DE LUZ
BRILLOMETROS

CHN Spec

= www.tblsrl.com.ar
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VISCOSIDAD Y OTROS ENSAYOS FiSICOS
MEDIDORES DE ESPESOR
MEDIDORES DE HAZE Y TRANSMITANCIA

ZBEVS |

CIENTIFICOS DE LA UCF BUSCAN MATERIAL
NOVEDOSO PARA MATAR AL VIRUS DEL COVID-19

Con el respaldo de la National Science Foundation, estan trabajando en el
desarrollo de una pelicula de nanoparticulas que “atrape”y elimine virus para

proteger mejor a los proveedores de atencion médica.

Por Wendy Sarubbi y Zenaida Kotala | 8 de abril de 2020

ientificos de dos disciplinas unen
Cfuerzas para ayudar a los provee-

dores de atencién médica a pro-
tegerse del COVID-19. Las mascaras que
protegen a los médicos y enfermeras del
COVID-19 solo bloquean el virus antes de
que llegue a sus caras, pero los investi-
gadores de la UCF (University of Central
Florida) estan trabajando para crear una
capa protectora que incluya un nuevo
material de mascara que atrape el virus y
lo mate en segundos.
Sudipta Seal, un ingeniero especializado
en ciencia de materiales y nanotecnolo-
gia, inicié este proyecto trabajando con
Griffith Parks, un virélogo que dirige los
esfuerzos de investigacién en la Facultad
de Medicina de la UCF.
A Seal se le ocurrid la idea y la National
Science Foundation decidié financiarla
en los primeros dias de abril. aprobando
la propuesta a través de una rapida revi-
sidn que tomo aproximadamente un mes.
Las mascaras que protegen a los médi-
cos y enfermeras del COVID-19 solo blo-
quean el virus antes de que llegue a sus
caras, pero los investigadores de la UCF
estan trabajando para crear una capa pro-
tectora que incluya un nuevo material de
mascara que atrape el virus y lo mate en
segundos.
“;Por qué no crear una pelicula de na-

OMYA ARGENTINA S.A.
Nufez 1567 4 piso - (C1429BVA)
Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Teléfonos 5594 7089 , 5599 2768 y 4704 7895
e-mail: gabriel.geli@omya.com - www.omya.com

T
1%
\'}
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noestructuras que pueda atrapar y matar
el virus?” Seal dijo. “Podria pensar en las
nanoparticulas, estaba seguro, pero ;fun-
cionarian con un virus? Llamé al Dr. Parks
y si, pensé que podria funcionar”

Seal creard nanoestructuras que puedan
capturar el virus y luego desencadenar
una reaccion quimica con luz ultravio-
leta para destruirlo. Los cientificos dije-
ron que si tienen éxito, el recubrimiento
podria agregarse a mascaras, guantes y

batas, lo que podria mantener a los pro-
veedores de atencién médica mas segu-
ros mientras luchan contra COVID-19. Al
7 de abiril, el virus ha infectado a mas de
374,000 personas en los Estados Unidos y
ha resultado en mas de 12,000 muertes (y
en aumento). En todo el mundo mas de
1 millén han sido infectados con mas de
81.000 muertes. {N de la R: esta cifra se ha
duplicado en 10 dias}

Las nanoestructuras se crearan en el cam-
pus principal de la UCF y luego se envia-
ran al laboratorio de Park en la Facultad
de Medicina para probar la reaccién con
la coleccion de virus que él mismo ha al-
macenado en un freezer.

“Hago la receta y el Dr. Parks la prueba en
su coleccion de virus’, dijo Seal. “Los vi-
rus que él almacena son similares en su
estructura de ARN y ADN al coronavirus,
pero no tan contagiosos ni letales. Si fun-
ciona en estos virus estrechamente rela-
cionados, entonces vamos al siguiente
paso”.

Después de que Seal cree los materiales,
Parks los sometera a una bateria de prue-
bas para ver qué materiales matan virus
especificos y qué tan rapido. Si bien un
material puede matar a todos los virus,
Parks espera que algunos materiales fun-
cionen mejor en tipos particular

CARBONATOS DE CALCIO FINOS Y ULTRAFINOS
DE ALTA PUREZA Y BLANCURA (5 a 0,6 micrones)

REPRESENTANTES Y DISTRIBUIDORES DE:

BURGESS PIGMENTS: Caolines calcinados y ultrafinos

LOMON: Diéxido de titanio rutilo

MONDO MINERLAS BV: Talcos finos y ultrafinos, origen ltalia y Finlandia
VB TECHNO: Lithopon, Sulfato de Bario Precipitado, Fosfato de Zinc

FILLITE: Microesferas ceramicas

TERMOLITA: Perlitas expandidas
SYNTHOMER: Polimeros redispersables en polvo para morteros cementicios

SPOLCHEMIE: Resinas epoxi
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(SGA en espaiol o GHS en inglés)
de Clasificacion y Etiquetado de Pro-
ductos Quimicos es:

EI Sistema Globalmente Armonizado

Un método armonizado destinado a:

® Definir peligros fisicos, para la salud
y para el ambiente de los productos
quimicos.

® (Clasificar segun criterios de peligro.
® Comunicar esta informacion en
las etiquetas y las fichas de seguri-
dad (FDS).

De esta manera se pueden:
® Utilizar los mismos criterios para
definir una sustancia o mezcla como
peligrosa.
® Facilitar la comunicacion de peli-
gros a nivel mundial mediante un sis-
tema comun.

Esta informacién debe ser usada por:

® | os trabajadores en el ambiente de
trabajo (laboratorio, fabrica, tanques,
depdsitos).

® [ os transportistas.

® | 0s consumidores.

® [ os agentes de Sistemas de Emer-
gencias.

El objetivo del SGA es identificar los peli-
gros intrinsecos de las sustancias y mez-
clas quimicas y comunicar sus peligros,
pero no tiene por objeto armonizar los
procedimientos de evaluacién del riesgo
o de las decisiones de gestion de riesgos.

La evaluacion del riesgo se ilustra gene-
ralmente por la siguiente formula:

* Consultora. Integrante desde 1993 del Comité
de Normas IRAM para Pinturas.
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Por Joice Simona Valy de Hirsch

Peligro x Exposicion = Riesgo

O sea, si se reduce al minimo el peligro
o la exposicién, se minimiza el riesgo o
la probabilidad de un efecto nocivo. Una
buena comunicacién de peligros alerta
al usuario sobre la presencia de un peli-
gro y la necesidad de reducir al minimo
la exposicidn y el riesgo resultante.

Clases de peligro y los pictogramas
de peligro correspondientes

Los peligros se pueden clasificar de las
siguientes maneras y se comunican me-
diante simbolos o pictogramas:

Segun la clase de peligro:
Peligros fisicos

1 Explosivos

2 Gases inflamables

3 Aerosoles inflamables

4 Gases comburentes

5 Gases a presion

6 Liquidos inflamables

7 Solidos inflamables

8 Sustancias y mezclas que reaccionan
espontaneamente (autoreactivas)

9 Liquidos piroféricos

10 Sélidos piroféricos

11 Sustancias y mezclas que experi-
mentan calentamiento espontaneo

12 Sustancias y mezclas que, en con-
tacto con el agua, desprenden gases
inflamables

13 Liquidos comburentes

14 Sélidos comburentes

15 Perdxidos organicos

16 Sustancias y mezclas corrosivas para
los metales

17 Explosivos insensibilizantes (Rev. 62)

Peligros para la salud humana

1 Toxicidad aguda

2 Corrosion / Irritacion cutaneas

3 Lesiones oculares graves / Irritacion
ocular

4 Sensibilizacion respiratoria o cutdnea
5 Mutagenicidad en células germinales
6 Carcinogenicidad

7 Toxicidad para la reproduccion

8 Toxicidad especifica de érganos dia-
na (exposicion unica)

9 Toxicidad especifica de érganos dia-
na (exposiciones repetidas)

Peligro por aspiracion

Peligros para el medio ambiente

1 Peligros para el medio ambiente
acuatico
2 Peligros para la capa de ozono

Segun la exposicién:

® Peligro agudo: es aquel que se pro-
duce por una exposicion a altas con-
centraciones de producto en un corto

periodo de tiempo.

® Peligro crénico: es aquel se produce
por una exposicion a bajas concentra-
ciones de producto repetidas veces en
el tiempo.

Comunicacion de peligros en las
etiquetas y las Fichas de Seguridad

Indicaciones de Peligros (Frases H)

Estas indicaciones son asignadas a una
clase y categoria de peligro que descri-
ben la indole de este ultimo para el pro-
ducto peligroso de que se trate, incluyen-

PELIGROS FiSICOS

EXPLOSIVOS

LIQuIDOS

SO

LIQuIDOS
INFLAMABLRES COMBURENTES

GASES
COMPRIMIDOS

CORROSIVO
PARA METALES

PELIGROS PARA LA SALUD HUMANA

SODP

TOXICIDAD CORROSION

CUTANEA

IRRITACION
CUTANEA

PELIGRO POR
ASPIRACION

PELIGROS PARA EL MEDIO AMBIENTE

¥

PELIGROSO PARA EL MEDIO AMBIENTE ACUATICO

do, cuando proceda, el grado de peligro.

Son un total de 71, que son clasificados
segun los diferentes tipos de peligros:

® H2..: Peligros fisicos
® H3..: Peligros para la salud
® H4..: Peligros para el medioambiente

[BEROCHEM

Agente y Distribuidores

Consejos de Prudencia (Frases P)

Un consejo de prudencia es una frase
que describe las medidas recomendadas
que deberian tomarse para minimizar
o prevenir efectos adversos causados
por la exposicion a un producto de

Av. A. M. de Justo 740 - Piso 3
Ciudad Auténoma de Buenos Aires
ARG +54-11-5368-0019
CHI +56 -2-3210-9590 - BRA +55-11-4040-4528
www.iberochem.com - info@iberochem.com
£8+54-9-11-6358-8181

riesgo o por manipulaciéon o almace-
namiento inapropiados de un produc-
to peligroso.

Son 137, clasificados segun los diferentes
tipos de consejos:

® P1..: Generalidades

® P2..: Prevencion

® P3..: Intervencion

® P4..: Almacenamiento
® P5..: Eliminacién

Elementos de las
etiquetas de
los productos quimicos

® |dentificacion del fabricante / pro-
veedor / distribuidor.

® Caracterizacion del producto quimico.
® Pictogramas.

® Palabra de advertencia (Atencién o
® Peligro) que indica la mayor o menor
gravedad del peligro.

® Indicaciones de peligro (H).

® Consejos de prudencia (P).

En funcion de la Res. SRT N°801/15 to-
dos los productos quimicos y sus mezclas
deben estar etiquetados seguin el SGA en
los lugares de trabajo, durante el trans-
porte y para el consumo.

allnex

Coatmg Resins Company

Resinas y Aditivos para formular
Pinturas, Tintas, Plasticos y Cauchos

ACURE: Nuevo e Innovador Sistema 2K con bajo VOC
libre de Isocianato con excepcionales prestaciones y
largo pot life .

CYMEL® Resinas melaminas y benzos con bajo
folmaldehido libre

MODAFLOW® ADDITOLES® Aditivos nivelantes,
promotores de adhesion, anti sagging — espesantes —
dispersantes.

CRYLCOATS® Resinas poliésteres para Polvo

IMACRYNALES® SETALUX® Resinas Acrilicas Hidroxiladas

EBECRYLES® UCECOAT ® Resinas curables por UV/ EB/
LED convencional y base agua

PHENODURS® Resinas Fendlicas

BECKOPOX® DUROXIN® Resinas epoxi, epoxi ésteres y
endurecedores

CYCAT® Catalizadores Acidos Organicos

RESYDROL® SETAQUA®: Resinas base agua Alkid Core
Shell secado al aire y horneables

DUROFTAL® SETAL® Poliésteres

DAOTAN® Dispersiones Poliuretanicas para metal,
maderas y plasticos

VIACRYL® Resinas acrilicas base agua y solventes
VIAPAL® ROSKYDAL ® Poliésteres insaturados
FLEXATRAC® Solventes amigable mezcla de ésteres
AEROSOLES® AEROTEX” Surfactantes, Acrilamida
CYASORB®: Aditivos protectores de la degradacion solar

Entre otros.

_
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Ejemplos de etiquetado

® | os materiales con peligro agudo de-
ben llevar pictograma de peligro agu-
do en la etiqueta del envase y en la caja
0 paquete.

® [ os trabajadores deben tener a su al-
cance en los lugares de trabajo las eti-
quetas y las FDS de las materias primas
y productos terminados.

® En los tanques de almacenamiento
deben colocarse las etiquetas de su
contenido con los pictogramas de pe-
ligro.

® En los depositos y para el transpor-
te, los materiales deben estar correcta-
mente etiquetados y ademds proveer a
los transportistas la Ficha de Interven-
cion a Emergencias (FIE) (basadaen la
FDS) en el caso de peligro agudo.

® [ os consumidores deben tener acce-
so a las FDS.

® Se deben identificar los componen-
tes peligrosos en los residuos.

Las Fichas de Datos de Seguridad de-
ben presentar la siguiente informacién:

1 Identificacion del producto y la em-

presa.

2 Identificacién de los peligros:

a)Clasificacion de la mezcla: clase de
peligro, categoria de peligro, indica-
ciones de peligro.
b) Elementos de la etiqueta: pictogra-
mas, palabra de advertencia, cédigo
e indicacion de peligro para la salud,
consejos de prudencia.

3 Composicion / informacion sobre los

componentes.

4 Primeros auxilios.

5 Medidas de lucha contra incendio.

6 Medidas en caso de vertido acciden-

tal.

7 Manipulacién y almacenamiento.

8 Controles de exposicion/proteccién

personal.

9 Propiedades fisicas y quimicas.

10 Estabilidad y reactividad.

11 Informacion toxicologica.

12 Informacion ecotoxicolégica.

13 Informacion sobre eliminacion.

14 Informacion relativa al transporte.

15Informacién sobrelareglamentacion.

16 Otras informaciones.

SGA en Argentina

® Argentina es miembro de pleno de-
recho en los subcomités de transporte
y de SGA (UN) desde 1994.
® Representantes nacionales en el Sub-
comité SGA: Prefectura Naval Argenti-
na y Ministerio de Trabajo.
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PELIGROS AGUDOS

® OO

©
SRS

® El texto del SGA se encuentra en las
Recomendaciones de las Naciones
Unidas (el asi llamado Libro “Purpura”),
6ta Edicion Revisada 2015, que se
puede encontrar en la pagina de la Su-
perintendencia de Riesgos del Trabajo
(www.srt.gob.ar) y estd estructurado
en cuatro partes o capitulos y una serie
de Anexos:

® La Parte 1 es la seccion introduc-
toria en la que se presenta el alcance,
las definiciones y los elementos de
comunicacién de peligros del SGA.

® |a Parte 2 expone los criterios, las
metodologias de clasificacién e infor-
macioén relacionada con los peligros
fisicos.

® |a Parte 3 presenta los criterios, las
metodologias de clasificacién e infor-
macioén relacionada con los peligros
para la salud.

® | a Parte 4 indica los criterios, las
metodologias de clasificacién e infor-
macioén relacionada con los peligros
al ambiente.

En los anexos figura informacién es-
pecifica relacionada con la asignacién
de los elementos de etiquetado, la
elaboracién de las fichas de datos de

iy

& @

PELIGROS CRONICOS

seguridad FDS, pruebas de compren-
sion de los elementos del SGA en dm-
bitos especificos.

Actualmente se encuentra disponible la
octava edicidn revisada 2019.

® Normas IRAM: se basan en el SGA,
normas IRAM anteriores, Reglamento
de la Unién Europea, Norma ABNT -
ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS
TECNICAS y otras resoluciones.
® Norma IRAM 41400 - Productos
quimicos. Hoja de datos de seguri-
dad. Contenido y orden de las seccio-
nes. Vigente desde 18/09/2013.
® Norma IRAM 41401 - Productos
quimicos. Etiquetado. Vigente desde
30/04/2014.

® Normativa e la Superintendencia
de Riesgos del Trabajo - Resolucion
801/2015 - B.0.33 107 - 14/04/15; en
vigencia desde 01/06/2017.

® Guia de Respuesta en caso de
Emergencia 2016 (libro naranja) de
la Secretaria de Comunicaciones y
Transportes, para la Fichas de Inter-
vencién a Emergencias (FIE).

LAS MATERIAS PRIMAS Y EL ARTE EXITOSO DE
ADQUIRIRLAS, SIN MORIR EN EL INTENTO

Por Juan Alberto Soraire*

Victoriana, fue un critico de arte, escritory

socidlogo, nacido en Londres, Inglaterra,
vivié entre los afios 1819y 1900.
Se le atribuyen a Ruskin, un sin nimero de fra-
ses sabias e ingeniosa, de las cuales quisiera
compartir con ustedes una de ellas, a propo-
sito de lo que los invito a que reflexionemos
juntos. Ruskin alguna vez escribié:
“No hay casi nada en este mundo, que alguien
no pueda hacer un poco peor, para venderlo un
poco mds barato, y la gente que solo se fija en
el precio, forma parte del grupo de sus victimas
naturales”
No resulta facil, caminar sobre ciertos terre-
nos, que pueden ser resbaladizos, pero con
honestidad y respeto todo puede abordarse.
En este caso, me inmiscuiré en un tema pro-
bablemente delicado, que me toca muy de
cerca, por la sencilla razén que formo parte
del mismo, la compra-venta de materias pri-
mas.
Soy de los que creo que mi experiencia per-
sonal, nunca debe ser la regla, por lo tanto,
los comentarios vertidos en este articulo no
deben tomarse como absolutos ni mucho
menos, en todo caso, solo son el corolario
de més de 35 afios de trabajo en el 4rea co-
mercial, en mi caso particular vendiendo
pigmentos industriales. De hecho, entonces,
mis opiniones pueden juzgarse como abso-

John Ruskin, contemporaneo de la época

* Director Comercial de Quimica Soraire SA
Una empresa familiar.

[ .
E 3
NEGROS DE HUMO
ORION ENGINEERED CARBONS LTD.
(Origen Alemania, ex Degussa).
Representante y distribuidor exclusivo
para Argentina, Paraguay y Uruguay.
PRINTEX, COLOUR BLACK, NIPEX, HI-BLACK,
SPECIAL BLACK, AROSPERSE, NEROX, XPB,

PHANTER, LAMP BLACK, CORAX, N990,
SABLE, ECORAX, DUREX, ETC.

lutamente subjetivas, aunque puedan ser
objetivas para quien las escribe.

En el caso concreto de este articulo, pondré
el énfasis de mis notas y comentarios en las
circunstancias que rodean la adquisicién de
materias primas. Seguramente habra otra
oportunidad para analizar el tema bajo la otra
perspectiva que complementa la misma, me
refiero a las ventas.

Mi intencion sera sumar y por supuesto que
no todos tienen que estar de acuerdo con mis
afirmaciones.

Me referiré a algunas cuestiones que conside-
ro relevantes a la hora de la adquisicién de los
diferentes elementos que denominamos ha-
bitualmente como materias primas, teniendo
en cuenta algo no menor, como es el hecho
de que, en el resultado de esta importante mi-
sién, se encuentra un porcentaje muy impor-
tante del éxito de nuestros negocios.

Y no me refiero solo a cuestiones econdmicas,
sino también a cuestiones técnico-comercia-
les, por llamarlas de alguna manera, porque
todo error que cometamos en el primer esla-
bén de nuestra gestion, lo veremos reflejado
muy a pesar nuestro, en el Ultimo eslabdn de
la cadena, me refiero a la opinion sagrada de
nuestros clientes.

Silogro hacerlos pensar al respecto, mi objeti-
vo estara ampliamente cumplido.

Lo cierto, es que todos, tanto compradores
como vendedores, sabemos perfectamente,
a lo que se refiere la sugestiva e ingeniosa
frase de Ruskin. No necesitamos de exégetas
ni traductores experimentados para que nos

Full Black S.R.L.

THEETT
NEGROS DE HUMO - FERRITE®
PIGMENTOS - PASTAS PIGMENTARIAS

revelen de que se trata el asunto. De hecho,
descubrimos facilmente en ella, certezas, ver-
dades, y una sutil ironia.

Debo admitir, que mi actitud cuando lei por
primera vez el simpético enunciado, generd
primero en mi una répida sonrisa, y tras ella,
una aun mas rapida y defensiva reflexién: “a
mi esto no me puede a pasar”. Pero yo les ase-
guro que a pesar de que las brujas no existen,
las hay, y que al mejor cazador se le escapa la
liebre.

Lo expresado en la aludida expresion, no tie-
ne nada de novedoso ni de diabdlico en si
mismo, resultan ser cuestiones muy obvias,
y que, de hecho, deberiamos admitir que for-
man parte indudable de las reglas de juego,
no reconocidas oficialmente, de la compra-
venta de cualquier cosa, incluidas las materias
primas industriales. Deberia despertar en no-
sotros por lo menos una minima atencion.
Descartando entonces, que la situacion pun-
tualizada en el ocurrente enunciado de Rus-
kin, se materialice en el dmbito de la compra
de materias primas, en mi empresa y en su
empresa, me permito entonces enumerar un
grupo de pardmetros que sugiero que se de-
berian tener en cuenta en el delicado proceso
de la compra de las benditas materias primas.
Probablemente mi vision esté sesgada por el
hecho de encontrarme del lado opuesto, el
de vendedor. Ustedes sabran comprenderme,
los vendedores somos siempre exagerados.
v/ Podriamos comenzar entonces, enuncian-
do que resulta una verdad de Perogrullo, ad-
mitir que las materias primas forman parte vi-

S

Oficinas comerciales:

Combate de Pavon 956

Hurlingham

(1686) Buenos Aires
FERRITE® PIGMENTOS Tel.: +54 11 4662-2099
(Oxidos de hierro sintéticos) ORGANICOS
Ferrites rojos, amarillos, terracotas, Y DISPERSIONES Planta Industrial:
marrones y negros
Ferrites micronizados MOLIENDAS Atuel 170
Ferrite negro manganeso para alta DE PIGMENTOS Hurlingham
temperatura. ESPECIALES .
Oxido de cromo verde, Azul cobalto, (1686) Buenos Aires
Azul ultramar. Azul de Prusia. CEMENTO BLANCO GEMEX Tel.: 0114662 3947
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tal de los negocios de cualquier empresa, de
hecho, luego de adquiridas, pasan a formar
parte de los productos que comercializamos.
No podriamos producir sin ellas, por lo tanto,
resulta absolutamente obvio, que debemos
darle la importancia que se merecen dentro
de la estructura de nuestra empresa.

v/ Existen materias primas esenciales, impres-
cindibles e irremplazables para nuestra pro-
ducciény otras que por el contrario no lo son,
por lo tanto, cada una de ellas debe ocupar el
lugar que le corresponde a la hora de evaluar
su adquisicion.

v/ No hay materias primas buenas o malas en
si mismas, sino que hay materias primas que
sirven a nuestros propdsitos y las que no. Un
producto que a mi no me funciona puede ser
imprescindible para otra industria. Un ejem-
plo clésico se da en la comercializacién de los
pigmentos.

v/ Lo que si existen, son materias primas de
mala y de baja calidad. Pretenden ser lo que
no son. Me refiero a productos que no cum-
plen los pardmetros técnicos minimos que
deben cumplir. Y es aqui donde muchos
podemos caer en el abismo impredecible
y desconocido de las consecuencias, cuan-
do solo prestamos atencién al costo de las
mismas.

v/ La calidad, los atributos, las particularida-
des técnicas de las materias primas utilizadas
en la industria moderna, nunca son un hecho
fortuito, por el contrario, son el resultado de
anos de investigacion y estudios sistematicos,
donde la inteligencia y la experiencia adquiri-
da a través del tiempo, han ocupado un lugar
preponderante en su desarrollo.

¢/ Resulta un grave error, particularmente
cuando es habitual hacerlo, creer que la cla-
ve de una buena compra es obtener un super
precio, sin tener en cuenta los parametros de
costo-beneficio al hacerlo. Comprar materias
primas para una industria considerada seria,
no es lo mismo que comprar frutas en el mer-
cado para nuestro desayuno, con todo el res-
peto que nos merece el desayuno.

v/ Los errores que puedan cometer las “victi-
mas naturales” que alude Ruskin, parafrasean-
do una vieja cancion que dice “...aunque no
lo veamos, el sol siempre esta’, siempre tie-
nen un costo oculto, aunque no lo veamos.
Las materias primas que no cumplen con
nuestras necesidades técnicas, nos obligaran
a mayores controles de calidad, aumentaran
las horas hombre de trabajo, insumirdn mayo-
res gastos de energia y mayor mano de obra
ocupada en ajustes en la calidad de nues-
tras formulas, y por qué no, también recla-
mos de nuestros clientes.

v/ Resulta necesario e indispensable, que
los compradores estén instruidos técnica-
mente acerca de lo que estan adquiriendo.
Cuando no lo estén, ellos son los primeros
en “sobrellevar la carga de la compra y sus
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Los compradores
deben estar instruidos
técnicamente acerca
de lo que estan
adquiriendo.
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consecuencias”. Preguntas tan elementales
como ;Para qué se usa, que funcién cum-
ple, qué importancia tiene en mi producto
terminado lo que estoy adquiriendo?, de-
ben estar absolutamente claras en la mente
del responsable de compras.

v/ Las empresas deben tomarse el trabajo
de capacitar a los compradores. No resulta
ser un costo, es una inversion. De esta ma-
nera, no solo lograremos que los responsa-
bles de las compras de materias primas se
sientan integrados y responsables de su
trabajo, sino que los beneficios posteriores
pueden ser sorprendentes.

v/ Un comprador medianamente instruido
técnicamente, acerca de lo que debe adqui-
riry su uso, lo obligard a no caer en la tenta-
cion de comprar “la oferta de la semana’, la
cual puede ser, 0 no, una trampa engafosa.
v/ Los responsables de compras, deben to-
marse el trabajo de visitar fisicamente a sus
proveedores. Una rapida recorrida por una
planta, por un depdsito, por una oficina,
pueden mostrar mucho mas que largas re-
uniones. Un apretén de mano y un mirar a
los ojos, a la gente que habitualmente sélo
se comunica conmigo por teléfono, puede
resolver muchos problemas a futuro.

v/ La decisiéon de cuadl es la materia prima
mas indicada en cada caso, para los dife-
rentes usos que puedo darle en mi cadena
productiva, siempre debe estar en manos
de un técnico especializado en el tema en
cuestién, nunca en las manos de un com-
prador, mucho menos si no esté suficiente-
mente capacitado.

v/ La decision de compra final, particular-
mente de las materias primas que conside-
remos estratégicas para nuestros negocios,
siempre debe ser tomada en equipo. Las
decisiones técnicas deben estar adecuadas
a un presupuesto y viceversa. Nunca deben
ser tomadas desde una sola perspectiva ni de-
ben ser la decisién de una sola persona.

v/ Hay zanahorias, pero también hay pa-
los. Los compradores no pueden hacerse los
desentendidos a la hora del no pago de las
deudas generadas. Ellos fueron los que soli-
citaron el material, por lo tanto, también son

los responsables, aunque no sea su area, de
dar la cara a la hora de justificar un no pago.
Para ello, deben estar empoderados por los
responsables de la empresa, para brindar la
respuesta pertinente.

v/ Las materias primas no nacen de un re-
pollo, por lo tanto, asi como determinamos
el origen de los alimentos que comemos y
el prestigio de su productor, de la misma
manera deberiamos comprobar quién es
nuestro proveedor, cudl es su prestigio, cua-
les son sus antecedentes, quienes son sus
clientes. Debemos indagar acerca de ellos,
ninguno se sentira ofendido por ello.

v/ Una marca, un prestigio bien ganado y
una larga presencia en el mercado, siempre
seran una garantia de calidad. Las materias
primas ofrecidas por proveedores confia-
bles, nos garantiza el éxito y la ausencia de
problemas técnicos y comerciales en nues-
tros negocios.

v/ Un material adquirido con “calidad certi-
ficada’, nos generara un importante ahorro
econémico. Nos permitird la disminucién
del tiempo de mano de obra que ocupa-
mos en los controles sistematicos de la cali-
dad de los lotes, y obviara el valioso tiempo
perdido en el engorroso proceso de ajustes
finales de calidad. Las medianas y pequeiias
empresas que poco tiempo y personal tie-
nen, saben perfectamente a qué me refiero.
v/ La exigencia a los proveedores por parte
de los compradores, de la informacion téc-
nica y comercial, debe ser un hdbito usual
por parte de los responsables de las com-
pras. El proveedor tendrd la obligacion de
entregarla antes que se la pidan.

v/ El embalaje del material que estoy ad-
quiriendo, su presentacién, rotulacién y
clara identificacion, incluida la fecha de
vencimiento del material adquirido si co-
rresponde, hablara por si mismo acerca de
la empresa que me lo provee.

v/ A la hora de la evaluacién de nuestros
proveedores, deberemos considerar tam-
bién, la sencillez, la rapidez y la amable
atencion de la gente que interviene en el
proceso de venta, compra y entrega, inclui-
do el firme respeto y amabilidad en la ges-
tion de las cobranzas.

Por ultimo, quiero decirles, que probable-
mente este articulo, solo le recuerde lo que
usted ya sabia. Es posible que hayan que-
dado algunas cosas en el tintero, pero tam-
bién es factible que hasta hoy, no hayamos
prestado la suficiente atencion que el asun-
to amerita.

En todo caso solo se me ocurre, con todo
respeto, recordarles un viejo refran criollo
que dice: “Al que le quepa el poncho, que
se lo ponga”

Poncho: “Trozo de tela rectangular, pesada
y gruesa, en cuyo centro se ha practicado
un tajo para pasar la cabeza”

DOS PREGUNTAS DOS RESPUESTAS
Ralf Olfe, Gerente de Marketing, OEM Automotive Coatings EMEA

BASF Coatings.

;Como influyen

la automatizacion
y la digitalizacion
en el desarrollo
de recubrimientos
automotrices?

;Qué otras tenden-
cias influirdn en el
mercado de recubri-
mientos automotrices
en los proximos 5
anos’

co

"El desarrollo de colo-
res necesitara cambiar
de modo de adherir
a las regulaciones de
radares”

La digitalizacién ofrece grandes

oportunidades para nosotros a lo

largo de toda la cadena de valor.

La incorporacion de tecnologias
y datos digitales nos permite mejorar la
eficiencia y la eficacia de nuestros proce-
sos y crea un valor agregado adicional
para nuestros clientes. Esto nos permi-
te, por ejemplo, conectarnos mejor con
nuestros clientes y optimizar aun mas
nuestro servicio y control de calidad uti-
lizando nuevas herramientas de inter-
cambio de datos. Pero la digitalizacion
también tiene una gran influencia en
una de nuestras competencias principa-
les: el color y el disefio. Permite que el
color se experimente en forma virtual.
Por ejemplo, con “Auroom” ofrecemos
una herramienta que visualiza digital-
mente recubrimientos que incluyen
efectos complejos en geometrias 3D
para la evaluacién del color. Como resul-
tado, los disefiadores OEM ya no depen-
den Unicamente de las muestras fisicas
que deben pintarse y enviarse especial-
mente para ese propdsito. Esto hace que
el intercambio con nuestros clientes sea
mas rapido y que el proceso de disefio
del color sea més efectivo. Los fabrican-
tes también pueden usar los datos para
sus propios programas de configuracion

Ralf Olfe

especificos de la marca, de modo que
los compradores de automéviles pue-
dan ver toda la variedad de colores y te-
ner esto en cuenta en sus decisiones de
compra.

El mercado de recubrimien-
tos OEM para automoéviles
estarad fuertemente influen-
ciado por la nueva movili-
dad de conceptos. La conduccién autd-
noma, por ejemplo, es una megatenden-
cia mundial que exige nuevas funciona-
lidades en los recubrimientos.
Los sensores basados en tecnologia de
radar desempefnaran un papel cada vez
mas importante en los sistemas de asis-
tencia al conductor y, por tanto, tam-
bién en la seguridad del vehiculo. Nues-
tra experiencia muestra que las pinturas,
su aplicacion, los pigmentos de efecto
y la configuracidn de la capa afectan la
transmision de sefales de radar.
El proceso de desarrollo de los colores
tendrd que cambiar para cumplir con las
normas de radar, presentando a nues-
tros disefadores y laboratorios de co-
lor desafios completamente nuevos. Ya
estamos trabajando en combinaciones
inteligentes, naciones en el drea de pig-
mentacién y han alineado con éxito los
requisitos técnicos relacionados con el
disefio para un color plateado.
La proteccion del clima es otra mega-
tendencia y se refleja en la demanda de
soluciones sostenibles en la industria
automotriz. Como proveedor de pintu-
ra, no solo mejoramos continuamente
nuestros productos y procesos de fa-
bricacién, sino que también trabajamos
junto con nuestros clientes para optimi-
zar nuestros procedimientos.
También se necesitaran muchos enfo-
ques mas innovadores para ayudar a
proteger el clima. Con el enfoque del
equilibrio de la biomasa, por ejemplo,
BASF ha desarrollado un concepto con
el cual las materias primas fosiles son
reemplazadas por recursos renovables,
lo que permite reducir las emisiones de
gases de efecto invernadero. Este enfo-
que se puede aplicar a la mayoria de los
productos de nuestra cartera.
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QUIMIN, UN CASO DETRABAJO VIRTUAL

Una pyme que provee a la industria de los recubrimientos presenta
su exitosa experiencia que comenzo anos antes de la actual pandemia.

Por Gerardo Matysiak* con la colaboracion de Nicolas Robles**

emos sido atravesados en nues-
H tras vidas cotidianas por una nueva

realidad, la necesidad de quedar-
nos en casa y movilizarnos lo menos po-
sible con un impacto directo en el mundo
laboral. Esto ha puesto en el centro de la
escena algo que desde Quimin, venimos
haciendo hace varios afios: trabajar en un
entorno 100% virtual.
En los medios y las redes sociales muchos
hablan de todos los cuidados a tomar en
cuanto a higiene, distanciamiento social,
pero nadie nos explica cdmo poder seguir
trabajando de forma lo mas normal posi-
ble, acatando dichas normas.
La intencién de esta nota es brindar una
orientacion con enfoque hacia la pyme,
compartiendo la exitosa experiencia de
nuestra empresa
Describiré las dos herramientas que nos
permitieron trabajar en equipo y crecer
sin haber contado nunca con una oficinay
reuniéndonos presencialmente solo unas
veces por afo. Estas dos herramientas son
el sistema de gestidn y el sistema de entor-
no virtual de trabajo

El sistema de gestion empresarial:
odoo by adhoc

Se trata de un ERP (Enterprise Resourse
Planning, planificiacion de recursos em-
presariales) un sistema de gestion mun-
dialmente exitoso que nos ha acompa-
flado en cada etapa de nuestro negocio.
Permite manejar materias primas, stocks,
ventas, contabilidad etc. pero hay mucho
mas que eso.

*Director Quimin (+54911) 2563.1234 Skype:
gerardo.matysiak gm@quimin.com www.
quimin.com.

**Nicolas Robles Depto Comerfcial Adhoc nr@
adhoc.com.ar.
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Odoo es un sistema totalmente escalable,
que ha sido adaptado al mercado local de
la mano de la empresa rosarina Ingenieria
Ad-Hoc que ha trabajado en lo denomina-
do “localizaciéon Argentina”. Asi adaptaron
el sistema Global a la facturacion electro-
nica local y....ya saben.... percepciones, in-
gresos brutos, notas de débito/crédito por
diferencias de cambio, retenciones.... y to-
dos los antojos de AFIP.

En esta nota mencionamos a los pro-
veedores de nuestros sistemas no
para darle publicidad sino que para
compartir nuestra experiencia exitosa
y animar a otros a manejar su empresa
en forma virtual usando por supuesto
los sistemas que prefieran entre los
tantos disponibles.

Con Ad Hoc nos vincula un enorme

Foto 1

afecto y respeto profesional mutuo,
pese a que, increiblemente jnunca
nos hemos visto la cara! Compartimos
nuestro dia a dia con ellos en un entor-
no 100% virtual.

Para funcionar, el sistema necesita
Unicamente una computadora e in-
ternet. El sistema se aloja en el servi-
dor de Google en San Pablo. Es decir,
nuestros datos estan resguardados con
el respaldo de proveedores globales.
Un punto clave en cuanto a la robustez
del sistema, seria mencionar que los
datos estan alojados en forma indepen-
diente al motor ERP que los interpreta
y nos da la visualizacién en la web; lo
cual brinda una disponibilidad para uso
permanente. Los usuarios se loguean
desde sus casas y pueden operar al

100% online. Asi también los clientes,
proveedores y distribuidores pueden
conectarse en forma remota y secto-
rizada a nuestros almacenes, multi fa-
bricas, resimenes de cuentas, stocks,
listas de precios e interactuar en forma
virtual tanto como querramos.
Odoo cuenta con (Foto 1):
v/ Multiples medios de pago, y mul-
timonedas y admite personalizacion
de politicas de precios
v/ Gestion de comprobantes Electro-
nicos, Facturas y Remitos
v/ Mdltiples puntos de venta
v/ Reportes Impositivos adaptados
a Argentina (Libros de IVA/ Ventas y
compras)
v/ Manejo de cheques propios y ter-
ceros
v/ Multicompariia (se pueden llevar
mas de una contabilidad al mismo
tiempo)
v/ Generacion de COT en forma au-
tomatica
v/ CRM gestion de relaciones con el
cliente

Integracion con Mercado libre

Este canal de ventas exploté en demanda
a raiz del aislamiento social. Los indicado-
res de consumo marcan una fuerte ten-
dencia hacia los canales virtuales como
medio para sostener las operaciones de
ventas en medio de la pandemia.

{:I VARKEM

Para dar soluciéon a la problematica de
atender este canal que queda fuera de
nuestra logica de venta habitual, Ad Hoc
realizé un desarrollo propio para generar
una interconexién del sistema con Mer-
cadolibre. Esta integracién permite admi-
nistrar las ventas del portal Mercadolibre y
permite sincronizar:

Pedidos de Venta desde MercadoLibre: To-
das las ventas que se reciben desde mer-
cadolibre ingresaran al sistema en forma
automadtica, como pedidos para entrega.
Stock y Precios desde el sistema a Merca-
doLibre: Mercadolibre actualiza precios y
stocks desde el sistema

De esta forma podemos volcarnos a Mer-
cado Libre de una forma agil y dinamica.
Odoo dispone de un disefio adaptado a
teléfonos méviles con lo cual, ante una
emergencia podemos realizar cualquier
gestion, como facturar, emitir un recibo,
consultar stocks o cualquier actividad des-
de nuestros teléfonos celulares.

Como un todo, entendemos que el siste-
ma brinda todas las soluciones necesarias
para una pyme, bajo el modelo Saas, “Soft-
ware as a service’, es decir mediante un
pago mensual de los recursos utilizados
sin tener que realizar un pago de licencia.

Servidor de Archivos.
Otra herramienta clave para el manejo de

equipos en forma remota son los servido-
res de gestion de archivos compartidos.

De este modo podemos simular un ser-
vidor de archivos corporativos, pero en la
nube. Asi podremos tener carpetas de uso
compartido segln sector y niveles de ac-
ceso a gusto de la empresa mediante sim-
ples configuraciones.

Los mas populares son Dropbox, One Dri-
ve y Google Drive. Sea cual fuera, pode-
mos tener el 100% de nuestros archivos en
un respaldo en nube y poder trabajar igual
que con un Odoo, desde cualquier PC en
cualquier lugar. Podemos compartir car-
petas especificas con clientes y proveedo-
res, y acceder a los datos inclusive desde
nuestros celulares.

El sistema de espacio de trabajo
virtual: Sococo

Luego de varios afios de compartir el
trabajo con mi equipo en forma remota,
empecé a sentir la frustraciéon de no po-
der contactarme en forma eficiente con
ellos. En muchas ocasiones llamaba a
los celulares y quizas por un cierto tiem-
po no tenia respuesta, y finalmente me
enteraba que dicha persona estaba en
una reunion, o bien almorzando.

A la inversa mi equipo nunca sabia
cuando contaba conmigo, cuando es-
taba fuera de la oficina, cuando estaba
disponible o cual era el mejor momento
para hablar.

Por eso contratamos un espacio de tra-
bajo virtual (Virtual WorkPlace), una he-

Mas de 25 anos en el mercado, dedicada a la produccion, comercializaciéon y
distribucion de resinas sintéticas para el mercado nacional e internacional.

» RESINAS ACRILICAS
» RESINAS ALQUIDICAS

» RESINAS COLOFONICAS

» RESINAS EPOXI
» POLIAMIDAS

Oficina Comercial: Av. Roque Saenz Pefia 710. 7°D (1035) Buenos Aires. Argentina.
Teléfono/Fax: (54 11) 4328 6107 - www.varkem.com

» RESINAS AMINICAS

> RESINAS UREICAS

> RESINAS POLIESTER

» RESINAS FENOLICAS BUTILADAS

» POLIURETANOS
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Foto 2. Asi luce nuestro espacio de trabajo.

rramienta que simula una oficina virtual.
Todos los integrantes del grupo de traba-
jo se loguean en el horario de trabajo,
cada uno aparece en su escritorio con
un icono que indica si esta hablando
(el sistema detecta el sonido de la voz)
0 no, si no esta hablando los demas
pueden tocar su puerta para reunirse.
Si uno no esta hablando, pero tampo-
co quiere ser interrumpido se puede
activar una funcion que impide tocar la
puerta.

El espacio de trabajo virtual (Foto 2)
tiene ademas salas de reuniones gru-
pales y capacidades para hablar, cha-
tear y compartir videollamadas, pan-
tallas y recibir visitas. Este sistema es

independiente por completo del sistema
de gestion. Hay muchas opciones, en-
tre las que evalué me gustd Microsoft
Teams, si bien nosotros optamos por
Sococo. Podemos vernos, sentirnos
acompanados, y saber cuando nuestro
equipo esta disponible y por sobre todo
lograr “la espontaneidad” que se gene-
ra en una oficina donde el 80% de los
problemas se resuelven en breves y pe-
quefias reuniones, que no requieren de
tanta planificacion y agenda.

Otra variante con una dinamica muy
diferente es la herramienta SLACK, un
sistema de entorno de trabajo basado
en MIRC, permite comunicarnos me-
diante canales de chat por temas, con

{ BYK
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Color, Apariencia
y Ensayos Fisicos
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TECNOLOGIA DEL COLOR S.A.

»

iy

una serie de funciones ejecutables con
comandos la posibilidad de integrarse
con multiples aplicaciones de trabajo.
Slack admite uso de bots, “robots” que
podemos programarlos para que ejecu-
ten segun cierta planificacion determi-
nadas tareas en momentos especificos.
Es muy utilizado cuando muchas per-
sonas operativas necesitan vinculo per-
manente y colaborativo como grandes
empresas Industriales.

Tanto Slack como Sococo, Microsoft
Team o muchas otras permiten resolver
temas laborales muy diversos en un en-
torno dinamico y colaborativo, reempla-
zando una enorme cantidad de correos
electrénicos y whatsapps.

Tecnologia del Color ahora es

Empresa Certificada ISO 9001-2015

Todas las soluciones para el Control
de Calidad en un solo proveedor
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ITALTINTO

Dosificadoras manuales
y automaticas. Mixers
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Mantenimientos y Reparaciones
Servicio Técnico para Dosificadoras y Mixers

Ensayos de Envejecimiento,
acelerado y a la intemperie

Bernardo de Irigoyen 1717 - B1604AFQ Florida Oeste — Buenos Aires — Argentina — Tel/Fax +54 11 4761-2300
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Miscela

NUEVOS ADITIVOS

La empresa continua realizando sus propios desarrollos
y presenta su linea acuosa para pinturas.

Lago 7640: Antiespumante econémico
de base aceite mineral para pinturas al 13-
tex, recubrimientos texturados y adhesi-
vos de base acuosa con excelente relacién
precio/rendimiento. Este producto tiene
la propiedad de emulsionarse facilmente,
resultando de esta manera muy practico
para hacer soluciones que facilitan la do-
sificacion.

Oxyless SW: Innovador convertidor de
6xido compatible con sistemas acuoso y
solvente. Es un producto que convierte el
oxido residual del substrato en complejos
de hierro estables, asegurando una mejor
condicion de superficie para el sistema
de proteccién anticorrosivo. Se pueden
formular primers anticorrosivos, esmal-

tes convertidores de 6xido, desoxidante
quimico (arenado Quimico), etc. También
puede ser usado en combinacién con
pigmento anticorrosivo a base de fosfa-
tos.

Ademds en su linea IK para tintas grdfi-
cas presenta:

IK 410: Dispersante acuoso libre de fe-
nol para concentrados de pigmentos
orgdnicos y negros de humo. Es un com-
puesto surfactante de excelente com-
portamiento como medio de disper-
sion. Los concentrados asi formulados
presentan excelente estabilidad y brillo
con minima formacion de espuma. Es-
tos concentrados presentan compatibi-

lidad en sistemas aniénicos y no iénicos.

1K 528: Antiespumante y desaireante para
tintas y esmaltes acuosos. Formulado para
prevenir eficazmente la formacion de es-
puma estatica y dinamica durante la fa-
bricacién y el envasado, no afectando el
brillo ni generando defectos de superficie.
De gran eficacia, permite una accién anti-
espumante y desaireante con poca dosifi-
cacion.

IK 806: Mejorador de adherencia — UV. Es
un aditivo que proporciona adherencia
entre capas de tintas y también de éstas
en sustratos dificiles de adherir. Puede adi-
cionarse a la tinta o bien aplicar en forma
de primer al sustrato.

Veocril 2820
y Synthacril 7430

" Excelente resistencia alcalina y a la eflorescencia.
¢ Baja tendencia a formar hongos.

¢ Muy baija absorcién de agua.

" Alta hidrofobicidad sin afectar el repintado

Q Polimeros resistentes a UV E
-
=
-

Q No presenta migracién de surfactantes
ni opalescencia en contacto con agua.

) multiquimico.

Calle N. Esq. Calle L Zona Industrial Haina. Repiblica Dominicana
Phone: +1 809 542 2721 / e-mail: info@multiquimica.com
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EVALUACION INSTRUMENTAL DEL COLOR

;Qué tipo de instrumento es el mas adecuado para sus aplicaciones

y necesidades operativas?

Danny Reyes*

Los instrumentos de evaluacion
de color son herramientas
efectivas para identificar
atributos, inconsistencias

o desviaciones de color de
un estandar. Ampliamente
utilizados en los procesos

de laboratorio, investigacion
y desarrollo, control de
calidad y produccion, existen
dos tipos principales de
instrumentos de evaluacion
del color: colorimetros y
espectrofotdémetros. Ambos
miden el color de un objeto
0 muestra; sin embargo, sus
capacidades y caracteristicas
son muy diferentes. En

este articulo se detallan las
diferencias entre colorimetros
y espectrofotémetros para
ayudarlo a decidir sobre el
instrumento que mejor se
adapte a su aplicacion y
necesidades operativas.

* Latin America Sales Engineer
Konica Minolta Sensing Americas
Sitio web: sensing.konicaminolta.us/mx/
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Colorimetros vs Espectrofotometros

Colorimetros

Espectrofotometros

Evaluan el color de un objeto utilizando
un filtré basado en el méodo Tristimulo,
gue mide los tres componentes principa-
les de luz - rojo - verde - azul (RGB) corres-
pondientes a la percepcién del color del
0jo humano.

Evaltan el color de un objeto utilizando el
método espectrofotométrico, que genera
una curva de reflexion espectral del objeto en
todo el espectro visible.

Espacios de color el color de un objeto
se puede mostrar numéricamente en
una variedad de espacios de color,
incluidos L* b*, L* C* h, Yxy, etc.

Espacios de color el color de un objeto

se puede mostrar numéricamente en una
variedad de espacios de color, incluidos
L* a* b*, L* C* h, Yxy, etc.

Datos colorimétricos: muestra el color
numéricamente dentro de un espaci6 de
color tridimensional. Las diferencias de
color entre el estdndar y la muestra tam-
bién se pueden presentar numéricamen-
te. No proporciona valores espectrales.

Datos colorimétricos: muestra el color
numéricamente dentro de un espacié de co-
lor tridimensional. Las diferencias de color en-
tre el estdndar y la muestra

también se pueden presentar numéricamen-
te 0 en un grafico de reflectancia espectral.

Condiciones del observador evalua el
color en un angulo de visién dado,
generalmente 2 grados, para garantizar
condiciones uniformes para cada
medicion.

Condiciones del observador almacena
observadores CIE estandar en la
memoria, incluidos 2y 10 grados para
garantizar la uniformidad en las
condiciones de cada medicion.

lluminantes: Datos disponibles de un
lluminante CIE estandar, ya sea el
lluminante CIE estandar C (luz del dia
sin la region de longitud de onda UV) o
el lluminante CIE estandar D65 (luz del
dia con la region de longitud de onda
uv).

lluminantes: los datos de multiples
lluminantes CIE estandar se almacenan

en la memoria del espectrofotometro, lo que
permite el calculo del color de un

objet6 bajé varios lluminantes (luz diurna, in-
candescente, fluorescente).

Evalua con precision el color con poca
saturacion: ideal para comparar muestras
opacas con colores similares.

Evalta con precision los colores con bajaalta
saturacion, ideal para evaluar
colores opacos, transltcidos o transparentes.

No es ideal para la identificacién precisa
de propiedades metaméricas en
pardmetros de color (cambios de color
bajo ciertos iluminantes).

Metamerismo. evalta con precision las
propiedades metaméricas en un par de
muestras para identificar si cambian no
coinciden con ciertos lluminantes.

Ideal para inspecciones de control de
calidad.

Espectrofotometro de Mesa

Ideal para formulacion, investigacion y
desarrollo e inspecciones de control de
calidad.

Espectrofotometro de Mesa vs Espectrofotometros portatiles

Espectrofotometro portatil

Ideal para laboratorios y entornos de
investigacion y desarrollo.

Ideas para control de calidad. linea de
produccidn u otros entornos donde se
requiere portabilidad.

Konica Minolta Sensing ofrece multi-
ples opciones de espectrofotémetros de
mesa y portatiles, como también colori-
metros, que se adaptan a las diferentes
aplicaciones de la industria de pinturas,
entre ellos:

Espectrofotometro CM-26dG: El espec-
trofotometro CM-26dG es la generacion
de espectrofotometros de esfera portatil
con un sensor integrado de brillo de 60
grados que permite realizar mediciones
distintas de color y apariencia en un mis-
mo instrumento.

Espectrofotometro CM-3600A: instru-
mento de mesa de maxima calidad, dise-
Aado para evaluar el color, brillo relativo y
caracteristicas UV de muestras de tamafio
pequenos y grandes. Usado para evaluar,
reproducir y ayudar a controlar el color y
apariencia de muestras opacas, transpa-
rentes, translicidas y fluorescentes con
un proceso mas efectivo y ordenado.
Colorimetro CR-400: El medidor de
colorimetria CR-400 es un instrumento
portatil disefiado para evaluar el color
de objetos especialmente con condicio-
nes de superficies suaves o con minima
variacion de color.

Espectrofotémetro CM-26dG

Colorimetro CR-410: El medidor de
colorimetria CR-410 es un instrumento
portatil disehado para evaluar el color

Colorimetro CR-400. Colorimetro CR-410

de objetos especialmente con condicio-
nes de superficies desparejas o con gran
variacién de color.

4= SURFACTAN

BIOSUR

Biocidas para la proteccidn
de materiales.

BACTERICIDAS Y FUNGUICIDAS
PARA SUSTRATOS ACUCSOS.

FUNGUICIDAS ¥ ALGUICIDAS
PARA EL FILM SECO.

SANITIZANTES.
PRODUCTOS PARA LA MADERA,

CONTROL MICROBRIOLOGICO
DE MATERIAS PRIMAS,
PRODUCTOS Y PROCESOS.

REPRESEMTAMTES DE VEMTAS:
Fabidan Rossi - 15 4974 0173
Edgardo Chimienti - 15 4440 6638
mail: sufac @ surfactan.com.ar
www.surfactan.com.ar

Malvinas Argentinas 4495 Victoria.
Bs As - Argentina, (5411] 4714 - 4085
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BiW0,;- PIGMENTOS Y EXPANSION [
DEL ESPACIO COLOR

|

b* [yellow axis]

Por Heinrich Michael Wirth, Simon Schwarz y Olaf Schmidt-Park, Habich GmbH.*
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Figura 2: combinacién de m-Scheelite-BiV0,, P2 con pigmentos
1 . ) ' 1 2 : 3 inorgdnicos de color naranja (cromaticidad en tono completo)

Figura 1: espacio de color de pigmentos amarillos inorgdnicos

i (sistema de resina de melamina de tono completo, D65/10°C,

ctualmente, los pigmentos ama-
A rillos inorgdnicos que mas se
utilizan en la industria de pintu-
ras y recubrimientos son el cromato de
plomo, goethita, niquel / cromo-rutilo y
vanadato de bismuto. Las coordenadas
de cromaticidad de estos pigmentos se
representan en la Figura 9 como tono
pleno.
Pigmentos de vanadato de Bismuto
(BiVOA4) y la cubierta de cromatos de plo-
mo
cubren un darea a* de aproximadamente
-7.5 hasta 26 unidades CIELab, mientras

que los valores b* alcanzan hasta 91 uni-
dades ClIELab, lo que permite una satu-
racion de color muy alta. El espacio de
color de los pigmentos de cromato de
plomo esta formado por pigmentos ver-
dosos con modificacion ortorrdmbica y
pigmentos de fase mixta monoclinicaa
que consisten en PbCri.xSx0, que forman
la mayor érea a*.

La monoclinica, producto bésico anaran-
jado-amarillo PbCrO, (red de crocoita) es
un material semiconductor. Su espectro
de absorcién aumenta considerable-
mente alrededor de 19,000 + 500 cm-1,

BiVO;- Sger Eg2 Colour values in full Tone
Typs1] [m2/g] [em-1] [D65/10°]
a* b*
P1 10,2 20.900 -7,5 86,8
©
£
P2 3 7.5 20.700 -6,5 87,5
&
€
£
P3 o 55 20.600 -5,6 88,0
S
wv
P4 4,6 20.500 -4,5 89,2
=
P5 o 9,5 20.350 -2,5 89,5
g
@
8
3
P6 S 7,5 20.250 -1,5 89,8
wv
Tabla 1.
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donde se puede lograr una alta satura-
cion de color. La integracion del azufre
como anién SO42 en la red de cococita
aumenta un cambio continuo de UV en
la absorcion, lo que reduce los valores
a* de aproximadamente 26 a 8 unida-
des ClELab (Figura 1). El espacio de co-
lor de los pigmentos BiVO4 es mucho
mas pequeno y cubre valores de a* en-
tre aproximadamente -7.5 a -1.5 unida-
des CIELab. Esté en el segmento amarillo
verdoso. Por lo tanto, seria preferible au-
mentar el espacio de color hasta valores
de 20 a 25 unidades CIELab. En paralelo,
la saturacién de color debe ser alta.

Propiedades de color de BiVO,

El vanadato de bismuto cristaliza en cua-
tro modificaciones diferentes, de las cua-
les solo la monoclinica y las variantes de
Scheelita tetragonal tienen propiedades
pigmentarias. [1] Ambas modificaciones
son semiconductores directos con es-
tructuras de banda, y se presentan con
un maximo de banda de valencia a la de-
recha sobre el minimo de banda de con-
duccion. Una evaluacién de los respec-
tivos espectros de absorcién revelé que,
debido al efecto de un solo par de los
electrones Bi 6s2, el intervalo de banda,
por ejemplo, muestra valores de 20,650
+ 250 cm . [1]. Como el tamafio medio
de las particulas tiene un gran impacto
en el tamafo de la banda, es necesario
tener en cuenta la medida Sger para am-
bas modificaciones. Las diferencias se
examinaron como vanadato de bismuto
P1 (m—Scheelite-variant) con Sger = 10.2

*Articulo publicado en ECJ 03-2019.
Traduccion: Hugo Haas

unidades CIELab).

m2 /g y P5 (t Scheelite-variant) con Sger
9.5 m%/g, dando una diferencia de E4 de
550 cm-'. Esto aumenta los valores a* en
aproximadamente 5 unidades ClELab
(Tabla 1).

El efecto del tamafio de particula se pue-
de visualizar con los pigmentos BiVO4P1
(SBET =10.2 m2/ g) hasta P4 (SBET = 4.6
m2 / g), a medida que los valores de Eg
disminuyen aproximadamente 400 cm-
1, lo que provoca un aumento del valor
a* de aproximadamente 3 unidades CIE-
Lab (Tabla 1). En conjunto, el espacio de
color de los pigmentos de BiVO, inves-
tigados (sistema de resina de melamina
de tono completo, iluminacién D65/ 10°
con brillo) presenta un rango de 6 unida-

des CIELab para los valores a* y 3 unida-
des CIELab para el b* valores (Figura 1).

Modificaciones quimicas
de los vanadatos
de bismuto

Estos resultados muestran que no es
posible alcanzar valores a* superiores
a -1 unidades ClELab (tono completo,
iluminante D65
/ 10 ° con brillo)

de BiVO4 para lograr cambios en la es-
tructura electrénica. La integracion
de cationes trivalentes con electrones
no apareados correspondientes a Bii-
xMel, VO, durante la sintesis proporcio-
na predominantemente la modificacién
de Scheelita monoclinea. Debido a la
sustitucién de Bi3* con cationes de Fe3+,
se incorporan cinco electrones 3d no
apareados, lo que conduce a niveles de

para BiVOs quimi-
camente puro. Por
lo tanto, conside-

ramos diferentes
modificaciones

|
b* [yellow axis)

70

Ln 9

-10

o

-a" -

-l'!ifl

green axis

red axis

== HPlmHPI[PY181)
=« HP4mHP7[PY139|
=»= HPBHPI0[POE2)
== HP11hoHP13|PO34)

Figura 3: Espectros de remision de diferentes BiV04/mezcla de
naranjas RTZ. (Las mediciones son de acuerdo a la entrega de

pintura / tono completo)

Figura 4: BiV0, -Pigmentos hibridos con diferentes amarillos
orgdnicos/mezcla de naranjas RTZ. (Sistema de resinas

melaminicas tono completo)
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Pigment combination

Colour values (full tone,

Combinando pigmentos BiVO,; con
pigmentos inorganicos naranja

Pigment combination

Colour values (full tone, 065/10°)

de hasta 6%, para cambiar los valores
a* que provienen de BiVO4 P2 a la zona

de 25 unidades CIELab. La saturacién de

SBET D65/10°)

BiVO,/PY 216

Description

Tabla 2: Combinacion de BiVO., con el pigmento naranja inorgdnico PY 42

Paaticn of fhe component s %

 EREN N

Figura 5: Desarrollo de a* (resina
melaminica tono completo) dependiente
de la porcién del componente.

energia adicionales sobre la banda de
valencia.

Sin embargo, estas transiciones son
menos probables que las transiciones
directas desde la banda de valencia VB
hacia la banda de conduccién CB. Por lo
tanto, la pendiente de la absorcién au-
menta entre 18,500 y 20,500 cm' no es
tan empinada.

Los valores a* aumentaron de -6.5 uni-
dades CIELab (BiVO4P2) a aproximada-
mente 8-10 unidades CIELab para Fe(lll)
que contiene BiVO4, mientras que los
valores b* disminuyeron en aproxima-
damente 10 unidades CIELab (pérdida
de saturacion de color) Otra desventa-
ja de la integracién de Fe(lll) fue el au-
mento del fotocromismo. Para reducir
la brecha de banda, por ejemplo, una
posibilidad era formar fases mixtas del
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BiVO4, en el que los grupos VO43 - te-
traedros fueron sustituidos por Mev043
-0 MeVO4?-, Estas fueron consideracio-
nes utiles ya que los orbitales 3d de
V5+ construyen predominantemente la
banda de conduccién vacia en ambas
modificaciones.

Los Me- iones deben tener menos elec-
tronegatividad EN y un radio iénico ma-
yor que V5+. Esto aumenta la covalencia
del enlace Me-O en los tetraedros y dis-
minuye la energia de la banda de con-
duccién. Teniendo en cuenta el sistema
BiV1.«xMexO4 de fase mixta con iones Me
(V) Nb5*y Ta%+ (EN menor y mayor radio
de iones como para V5+) resulta en mo-
dificaciones de m-Scheelite para valores
de x hasta 0.2. Estos procedimientos no
reducen significativamente el intervalo
de banda Eg, por ejemplo, y en parale-
lo no aumentan los valores a*. Como el
tamano de particula de los pigmentos
m-Scheelita BiVOas tiene un gran impac-
to en Eq y a*, los efectos potenciales de
la sustitucidon estan enmascarados por
diferentes tamafos de particulas y su
ancho de distribucién.

En la fase mixta BiixMe'l, (Vix MeVly) 04,
los cationes Me(VIl) como Mo6+y Weé+ se
usaron para la sustitucién en la crea-
cion de tetraedro. Para lograr la igua-
lacién de carga fue necesario el catidon
bivalente Ca2+y se integré en sitios de
red Bi3+ (tamafio de iones comparable
a Bi(lll)). Como CaMoOa4 y CaWOa crista-
lizan en la red de Scheelita tetragonal,
estos sistemas de fase mixta exhiben
modificaciones de Scheelita tetragonal.
La brecha de banda se redujo en pasos
y proporciona valores a* de 1 a 2 uni-
dades CIELab mas altas. Estas modifica-
ciones quimicas de BiVO4 no pudieron
aumentar significativamente el espacio
de color.

la Figura 2. Aumento de a* disminuye la
saturacion de color C,p*, que resulta de
la derivacion de a* y b*.

Va2 + b2

Este aumento se explica por la distribu-
cion espectral de los espectros de remi-
sion de los pigmentos mixtos BiVOas /
RTZ-orange MP3 y MP6 en comparacién
con el material basico P2, que se repre-
senta en la Figura 3. El eje x representa
la longitud de onda A de 400 a 750 nm
(escala de energia), mientras que el eje y
denota los valores de remision medidos
R en %. El valor R se refiere a las propie-
dades de dispersién y absorcién de los
pigmentos mezclados a través de la for-
mula de Kubelka-Munk.

K _(1-R)?
s 2R

Una cantidad creciente de RTZ-naranja
conduce a una distribucién plana de los
espectros de remisién. En detalle, esto
significa que el angulo de gradiente a
en el punto de inflexion WP disminuye
de 72° para BiVOs P2 a 58° para MP3 y
45° para MP6. Ademas, el comienzo del
aumento de la remisién es desplazado
hacia una longitud de onda mas larga,
alterando los puntos de inflexion 495
nm (BiVO4 P2) a 505 nm (MP3) y 550 nm
(MP®6). Este resultado se correlaciona con
el aumento a*. El aplanamiento de las
curvas de remision también disminuye
la saturacion de color Cyv* de 87.7 (BiVO4
P2) a 80.7 (MP3) y 70.1 (MP6). La mono-
clinica PbCrOa4 (un valor a* de 22 unida-
des CIELab) que se muestra en la Figura
3 tiene un aumento mucho mas pronun-
ciado en la meseta de remisién (dngulo
de aproximadamente 70°), lo que expli-
ca la saturacion de color mucho mayor
de 87 unidades CIELab.

Pigmentos BiVOa4 hibridos

Una posibilidad para reajustar el espacio
de color de los pigmentos de cromato
de plomo es combinar pigmentos amari-
llos inorganicos con pigmentos organicos
amarillos y naranjas. [2,3] Como la mono-
clinica BiVO, (PY 184) exhibe propiedades
coloristas ideales, luego la usamos como
pigmento bésico inorganico. Con una alta
saturacién de color, los pigmentos organi-

cos amarillo / naranja ofrecen un amplio
espectro de valores a*, por lo que selec-
cionamos dos pigmentos amarillos y na-
ranjas.

Los resultados coloristicos de los dife-
rentes pigmentos hibridos HP1 a HP13
se enumeran en la Tabla 4. Su desarrollo
en los espacios de color en tono comple-
to (iluminador D 65/10 ° con brillo) se re-
presenta en la Figura 4. Aqui se usaron
los pigmentos organicos en porciones

(m2/g) a* b* Cap* Para expandir el espacio de color de Description a* b* Cap* color Cap* se redujo a 85,5 para PY 139

e ) los pigmentos BiVO,, utilizamos PY 216 y 75 unidades CIELab para PO 34 (Tabla

P2 [m- BiVO4J] 100/0 7,5 6,5 87,5 87,7 (RTZ—naranja) y PY42 (y—FeOOH) como P2 BiVO4 100/0 -6,5 87,5 87,7 4), en comparaci(’)n con el vanadato de
MPI 99/1 7,5 -1.7 | 862 86,2 componentes adicionales. La produc- MP8 995/0,5 10 B5,0 85,0 bismuto P2.

MP2 97/3 7.5 -0,2 B6,0 86,0 cié'n'fie estos pigmentps mixFos MP re- MP9 99,0/1 05 837 837 Esta Falda en la saturaqon de color es

quirié una mezcla previa seguida de una plausible cuando se analizan las curvas de

MP3 94/6 >8 5.6 80,5 80,7 molienda intensa con un compuesto MP10 94,0/6 90 74,2 74,7 remision en el rango del espectro visible.

MP4 88/12 53 9,8 75,7 76,0 aditivo apropiado. Monoclinica BiVO,, MP11 88,0/12 134 68,7 70,0 En comparacién con el vanadato de bis-

MP5 85/15 46 18 | 755 76.6 P2 sirvi6 como componente basico para MP12 71,0/29 212 576 61,1 muto P2, la remision se desplaza hacia una

- - d d todos los pigmentos mixtos. § longitud de onda mas alta (aumento en

MP6 71/29 4,5 17,0 68,0 70,1 La Tabla 2 y la Tabla 3 muestran las pro- PY 42 [y FEOOH] 0100 23'4 37’8 44’4 a*). El aumento en los puntos de inflexion

MP7 68/32 45 19,5 | 66,0 68,2 piedades de color (espacio de color en Tabla 3: Combinacién de BiVO,, con el pigmento naranja inorgdnico PY 42. (angulo ) es menor cuando se compara

p R tono completo, sistema de resina de me- con los pigmentos BiVO, lo que reduce la

LI OEGEE DB 2 20 | Ol el lamina), representada gréficamente en saturacion de color.

La produccion de estos pigmentos hibri-
dos es un desafio, ya que solo se necesi-
tan hasta 6.5% de pigmentos organicos
para lograr valores a* de hasta 20 unida-
des CIELab. Durante la sintesis, el objetivo
es conectar los dos componentes a través
de sus superficies y para crear pigmentos
hibridos homogéneos. Por lo tanto, se re-
quieren procedimientos apropiados de
mezcla y molienda con compuestos aditi-
vos especificos.

En pigmentos y aditivos para pinturas, tintas, plasticos, adhesivos, agro,
construccion y especialidades, Nova PQ ofrece el mayor respaldo técnico comercial,
el mas avanzado laboratorio de control de calidad, I&D y el mejor servicio al cliente.

(Pigmentt

Anticorrosivos

Absorbedores UV

Espesant

Bentonitas Organofilicas

Dispersiones pigmentarias
para WBy SB
Fluorescentes
Fosforescentes

Inorganicos

Organicos

Oxidos de hierro

Fanales

Perlados

Predispersos en Copolimeros
de PVC/ PVA

Dioxidos de Titanio

Antiblocking

Anticaking

Absorbedores de humedad
Extendedores de titanio
Mateantes

Carrier de principios activos.

inorganicos

Agentes reticulantes
Agentes de superficie
Antiespumantes
Coalescentes
Dispersantes
Catalizadores acidos
Inhibidores de corrosién
Modificadores Reoldgicos
Emulsionantes
Humectantes
Promotores de adherencia
Retardantes de llama

(Ceras
Emulsiones
Especiales
Mateantes
Micronizadas
Texturadas

Para lasur
Teflonadas PTFE

Distribuidor exclusivo
de SE Tylose
Poliuretanicos

Base Poliamida
Celulésicos

Resinas ceténicas, PUy PVB.
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RESULTADOS DE UN VISTAZO

=» Los pigmentos de vanadato de bismuto (BiVO4) con monoclinicay Sche-
elita tetragonal tienen un rango de valores de color* entre aproximada-
mente -7.5 y -1 unidades CIELab.

=> La alta saturacién de color de esos pigmentos de color predominante
amarillo verdoso dependen predominantemente de la estructura de ban-
da especifica, ya que esta estructura permite pendientes de absorcién pro-
nunciadas y de alta intensidad en la zona de 20.650 cm .

=» Modificacion quimica del BiVO4 a través de la integraciéon de cationes
trivalentes o formacion de fase mixta bajo la consideracion de las dos mo-
dificaciones no expande apropiadamente el espacio de color.

La combinacién de BiVO4 con pigmentos inorganicos de color naranja au-
menta los valores de a* a 30 unidades CIELab, pero reduce la saturacion
sustancialmente.

=» Los pigmentos hibridos pueden ser la solucién mas adecuada para
agrandar el espacio de color de los pigmentos BiVO4.

=» Se pueden alcanzar valores de + a* de hasta 20 unidades CIELab a un
nivel alto de saturacién de color debido a un fuerte anclaje de pigmentos
organicos en la superficie BiVO4, con el componente organico por debajo
del 5%.

Pigment combination Colour values (full tone,

Description . e 2 D65/10°)
Pigmento Organic. b* Cap*
P2 100/0 -6.5 87.5 87.7
HP1 99.5/0.5 PY 181 1.2 873 87.3
HP2 99.0/1 PY 181 3.9 86.1 86.2
HP3 94.0/6 PY 181 17.4 81.1 829
HP/4 99.75/0.25 PY 139 1.5 87.4 87.4
HP5 99.5/0.5PY 139 4.1 86.8 86.9
HP6 99.1/PY 139 B.2 86.1 86.5
HP7 94/6PY 139 2222 82,5 854
HPB 99.5/0.5 PO 62 25 86.1 86.1
HP9 99/1 PO 62 5.5 84.7 84.9
HP10 94/ 6 PO 62 20.8 78.1 80.6
HP 11 99.75/0.25 PO 34 7 814 81.7
HP12 99.5/0.5 PO 34 15.8 76.3 77.9
HP13 99/ 1 P034 241 717 75.6

Tabla 4: Pigmentos hibridos basados en BiVO4 monoclinal.
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El camino a seguir

BiVOa4 puro, los pigmentos tienen un es-
pacio de color limitado con valores* en el
rango de -7.5 a -1 unidades CIELab (tono
completo, iluminante D65 / 10 ° con brillo).
La integracion de iones de Fe en la red de
modificaciéon de Scheelita m aumenta los
valores de a* en hasta 10 unidades CIELab,
dependiendo de la cantidad de Fe (lll). Sin
embargo, en paralelo, la saturacion del co-
lor se reduce significativamente y el foto-
cromismo aumenta.

La formacién de pigmentos mixtos BiVO4
con estructuras de Scheelita monoclinica /
tetragonal es quimicamente posible, pero
no se puede lograr una reduccion signifi-
cativa de la brecha de energia, lo que no
produce un aumento de los valores de a*.
Por lo tanto, la expansion colorista de los
pigmentos de vanadato de bismuto solo
es posible si se proporcionan pigmentos
mezclados con pigmentos inorgéanicos de
color naranja o pigmentos hibridos con
pigmentos orgénicos de color amarillo /
naranja. La Figura 5 muestra cdmo hemos
desarrollado un* dependiente de variar el
segundo componente. Como se esperaba,
el uso de pigmentos anaranjados inorga-
nicos requiere las porciones mas altas para
lograr valores a* de hasta 20 unidades CIE-
Lab. En linea con esto, los valores para Cp*
se redujeron a 68.5 (PY 216) y 62.5 unida-
des CIELab (PY 42).

Los pigmentos hibridos BiVO4 necesitan
una cantidad significativamente menor de
pigmentos organicos para alcanzar valo-
res de a* de 20 unidades CIELab y la satu-
racion de color fue mayor.

Los mejores resultados coloristicos se lo-
graron con PY 139 (clase isoindolina). Ob-
tuvimos valores a* de 20 unidades CIELab
y una saturacion de color Ca, de 86 unida-
des CIELab.

El objetivo de las estrategias novedosas
para desarrollar pigmentos hibridos es lo-
grar valores a* de 25 unidades CIELab con
alta saturacion de color con una pequena
porcién de pigmentos organicos de color
amarillo / naranja. Para hacerlo, el sistema
hibrido debe mejorarse mediante el uso
de pigmentos organicos en combinacion
con tecnologia de proceso optimizada,
para lograr una alta resistencia a la deco-
loracién y una buena estabilidad climatica.
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Dr. Heinrich Michael Wirth, Habich
GmbH wirth@habich.com

3 preguntas a Heinrich Michael Wirth

;Qué propiedades deben tener los adi-
tivos para producir los pigmentos hibri-
dos homogéneos que menciona en su
articulo?

En comparacion con las mezclas de pig-
mentos que muestran un tono idéntico,
los pigmentos hibridos tienen una me-
nor absorciéon de aceite. Esto a menudo
mejora la nivelacién en recubrimientos
en polvo o conduce a un mayor brillo en
sistemas con alto contenido de sélidos.
Su superficie suele ser hidrofdbica, por lo
que el aditivo utilizado en términos de su
amina y su indice de acidez debe adap-
tarse a pigmentos organicos en lugar de
inorganicos.

¢Para qué aplicaciones son adecuados
los pigmentos hibridos que ha desarro-
llado?

Debido a las posibilidades de combina-
cién casi ilimitadas, se pueden producir
hibridos adecuados para casi todos los
plésticos, aplicaciones de tinta y laca de
impresion, por lo que el rango de aplica-
cion alcanzable va mas alld de la produc-
cion de pigmentos de color a medida. Ac-
tualmente, existen limitaciones, especial-
mente cuando nosotros usamos aluminio
en forma de plaquetas o pigmentos per-
lados.

“Se pueden producir hibridos adecuados para casi todos
los plasticos, tinta de impresion y aplicaciones de laca“.

¢Cudles serdn sus proximos pasos res-
pecto a esta nueva tecnologia?

Las discusiones con los clientes sobre el
tema de los pigmentos hibridos son a
menudo muy emocionantes e intensas,
ya que a menudo existen enfoques para
superar los limites técnicos existentes.
Ahora queremos hacer un uso conscien-
te de estos hallazgos para crear nuevas
oportunidades con la ayuda de hibridos.
No queremos limitarnos solamente a los
pigmentos de color.

EMPRESAS

SECATIVOS*ANTIESPUMANTES » BACTERICIDAS * DISPERSANTES » ANTICAPAS

www.indioquimica.com
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LA TRAGEDIA DE 1921 DE BASF OPPAU

La historia se repite siempre.
Mientras mas cambian las cosas, mas y mas permanecen iguales

Peter Walters*

decisivo en la historia y, reconocien-

do esto, me estoy refiriendo a un
tema en esta referencia histérica, como
resultado de uno de los tragicos eventos
de este afo. Dicho suceso tiene un para-
lelo inquietante con una tragedia similar
que ocurrié en la fabrica de uno de los
principales proveedores de nuestra in-
dustria, hace casi 100 aflos después de la
ultima gran pandemia de gripe mundial-
mente perjudicial para la economia.
El 4 de agosto pasado, una gran explo-
sion sacudid Beirut, un pais que sufre im-
portantes crisis civiles y econémicas. Cer-
ca de 2.700 toneladas del fertilizante de
nitrato de amonio almacenadas en un de-
posito en el muelle durante los seis afios
anteriores detonaron, probablemente
por un incendio en un almacén de fuegos
artificiales vecino. Fotografias de antes y
después del area donde ocurrié la explo-
sion resaltan lo devastadora que fue esta
explosion. En la foto aérea, ndtese el cra-
ter en el lugar donde habia estado alma-
cenado el nitrato de amonio.

EI 2020 esta demostrando ser un afio

*Expresidente de la SCANZ
Traduccion de Hugo Haas.
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El 21 de septiembre de 1921 en la planta
de BASF en Oppau, Alemania, hubo una
explosion muy similar, de unas 450 tone-
ladas del mismo compuesto, nitrato de
amonio.

Alemania se encontraba en una crisis
econdmica debido a las reparaciones pa-
ralizantes que se le impusieron en virtud
del Tratado de Versalles que puso fin a la
guerra. El marco alemén se encontraba al
comienzo de un periodo de dos afos de
hiperinflacién que destruyé la economia
del pais.

BASF producia un fertilizante mixto de sul-
fato de amonio / nitrato de amonio para
garantizar que los agricultores alemanes
produjeran lo suficiente para alimentar al
pueblo aleman. Comparado con el sulfato
de amonio, el nitrato de amonio es fuerte-
mente higroscopico, de modo que la mez-
cla de ambos se compacta por su propio
peso, convirtiéndose dentro de un silo en
una pila dura de 20 metros de altura. Los
trabajadores debian recurrir a picos para ir
sacando el fertilizante, corriendo el riesgo
de quedar aplastados si el fertilizante se
derrumbara.

Para facilitar el trabajo usaban pequenas
cargas de dinamita. Este método aparen-

temente suicida, es usado actualmente
ya que se demostré que una mezcla de
sulfato y nitrato de amonio, contenien-
do menos de 60% de nitrato de amonio,
no explota. Con ese fundamento la mez-
cla de 50/ 50 fue considerada suficiente-
mente estable para almacenar lotes de 50
toneladas, més de cien veces la cantidad
comprendida en el desastre.Y nada habia
pasado durante el retiro de unas veinte
mil toneladas retiradas antes del desastre
de septiembre 21.

En el libro publicado por la BASF, “En el
reino de la Quimica’, en ocasiéon de su
centenario en 1965, pude reimprimir las
palabras del CEO de BASF Carl Bosch del
25 de septiembre de 1921. Bosch man-
tuvo la calma inmediatamente después
de la tragedia, pero mas tarde enfermé a
causa de la terrible experiencia

Dos explosiones, a las 7:29 y las 7:31 am,
resultaron en la muerte de 509 personas,
160 desaparecidas, presumiblemente
consumidas por completo por la explo-
sién, y 1.952 heridos. Los dafos a la pro-
piedad incluyeron la destruccién total de
la fabrica de BASF en Oppau y de apro-
ximadamente el 70% de las 1.000 casas
cercanas.

La fdabrica de Oppoau después de la
explosién.

En Heidelberg, a unos 22 km de Oppau,
los terremotos de las dos explosiones se
sintieron primero, seguidos 82 segundos
después por una explosion que rompid
ventanas y puertas y daié tanques de
gasolina, tanques de petréleo y barcos
de carga en el rio. La explosion también
produjo dafios en Frankfurt, a 85 km del
lugar de la explosion, y el estruendo y el
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Colocacion de explosivos en
la pila de fertilizantes en el silo
de BASF. Oppau - 1920.

Una casa de familia
destruida en Oppau.

Linea PartiTint® S para la fabricacién de PINTURAS TEXTURADAS.

Efecto Granito.

terremoto llegaron hasta Bayreuth, a 230
km.

Se estima que ese dia habia unas 4.500
toneladas de fertilizante en el arsenal de
las cuales, se estimo, sélo explotaron unas
450 toneladas. Esto supuso que la ultima
explosién se produjo en una zona de la
masa donde la densidad era menor de lo
habitual, debido a cambios recientes en
la produccidn, y donde la concentracién
de nitrato de amonio en la mezcla de sa-
les, era mas alta que lo usual, circunstan-
cia que pasoé desapercibida. Se demostré
después que la sensibilidad de la mezcla
de sales para explotar, se incrementa ra-
pidamente con el incremento de la pro-
porcién de nitrato de amonio. Este hecho
también explica porqué explotd sélo una
parte de la pila de sales.

" Linea PartiTint® L para la fabricacién de Revestimientos Texturados con
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Synthapox Hy Synthapur H

POLIMEROS INNOVADORES DE ALTA CALIDAD

Lograr productos base agua, que pueden
sustituir productos base solvente no es una tarea simple.

Por Carlos Bonessa*

cados mas desarrollados sobreto-

do en Europa a través del Reach, o
bien en USA en donde podemos desta-
car la regulacién 65 del estado de Cali-
fornia o incluso en paises como Canada
en contar con productos mas amigables
al medioambiente y con menos riesgos
toxicoldgicos.
Estas estrictas reglamentaciones consti-
tuyen una real barrera de entrada para
Polimeros con tecnologias convencio-
nales.
De ahi que exista una clara tendencia a
sustituir productos base solvente por
alternativas base acuosa fundamental-
mente debido a cada vez mas estrictas
regulaciones.

Existe una gran presion de los mer-

*Gerente Comercial Multiquimica Dominicana

L N

3

Desde luego no es facil porque siempre
que hablamos de polimeros en emulsién
debemos tener en cuenta que desde un
punto de vista reoldgico son muy dife-
rentes a los productos base solvente.
Mientras que en los segundos los perfi-
les reolégicos son bastante Newtonia-
nos en los productos base acuosa la reo-
logia es pseudo plastica y los problemas
de nivelacién son frecuentes.
Obviamente lograr productos base
agua, que pueden sustituir productos
base solvente no es una tarea simple.
Imaginemos entonces por un momento
que disponemos de polimeros acrilicos
modificados hidrofébicamente cuyas ca-
racteristicas principales son un muy pe-
queio tamano de particula, disefiados
con hidrofobicidad aumentada, que po-
seen sistemas de crosslinking mejoran-
do las resistencias quimicas y mecanicas

y que no producen opalescencia cuando
son sumergidos en agua durante 24 hs y
adicionalmente que tienen una baja ab-
sorcién y una excelente resistencia a los
rayos UV

Ya esto seria lo suficientemente bueno
como para llamarnos la atencién.

Ahora imaginemos por un momento
que deseamos mejorar alin mas ciertas
propiedades o desarrollar nuevas pro-
piedades en las cuales las acrilicas mo-
dificadas hidrofébicamente pueden en-
contrar algunas limitaciones.
Multiquimica dispone de ciertos produc-
tos que tomando como columna verte-
bral acrilicos AMH ( Acrilicos modificados
hidrofébicamente)las combina con otros
monomeros para mejorar propiedades a
los cuales llamamos hibridos.(Ver REC 46 )
Asimismo si a estas acrilica AMH se las
combina con un PUD podemos desarro-

L N

Color-Plast..

PIGMENTS & COLORING SYSTEMS GI®)

PIGMENTOS ORGANICOS
PIGMENTOS INORGANICOS
OXIDOS TRANSPARENTES

info@color-plast.com.ar

wiww.color-plast.com.ar

42 ReC N° 47 / NOVIEMBRE 2020

DISPERSIOMES ACUOSAS
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Esta nueva tecnologia se puede aplicar a la fabricaci

llar productos para pisos con apariencia
Wet look (apariencia de mojado perma-
nente) Propiedad que no es posible ob-
tener solamente con la Synthacril 7430.
(acrilica AMH disenada para flooring).

Si deseamos incrementar la resistencias
quimicas, las propiedades anticorrosi-
vas, la dureza, la resistencia al rodamien-
to sobre un piso podemos combinar las
AMH con un Epoxi y obtenemos produc-
tos como los Synthapox H.

SYNTHACRIL AMH + NCO—————>
SYNTHAPUR H
EPOX| ———-> SYNTHAPOX H

Synthapox H y Synthapur H son 2 nue-
vas tecnologias que combina los mejo-
res acrilicos de hidrofobicidad aumenta-
da ya sea con una dispersiéon de PUR o
un Epoxi.

Es de destacar que no se trata de mez-
clas sino de una combinaciéon donde
la porcién isocianato en el caso de los
Synthapur o el Epoxi se encuentran uni-
do a la cadenas de Polimeros AMH.

Es por eso que este estos Polimeros hi-
bridos presentan 1 solo Tg. (las mezclas
de 2 Polimeros presentan 2 Tgs)

Como el isocianato que usamos es alifa-
tico, los Synthapur H presentan una ex-
celente estabilidad a los rayos UV.

En el caso del Epoxi el agente reticulante
o catalizador ya viene incorporado den-
tro de la matriz acrilica del producto por
lo cual estamos hablando de productos
mono componentes y el pot life no cons-
tituye un limitante como en los produc-
tos Epoxi de dos componentes.

N
6n de pinturas para salas de cirugia.

Adicionalmente como la parte epoxi se
encuentra encapsulada dentro de una
matriz AMH, matriz 100% acrilica, la
estabilidad a los rayos UV se ve favore-
cida permitiendo el uso de los Syntha-
pox H en el exterior ya que su tenden-
cia al tizamiento es extremadamente
baja. (esto no es posible con sistemas
epoxies convencionales)

Esta nueva familia de productos repre-
sentan un nuevo “cutting edge” tecnolé-
gico en Multiquimica, ya que se trata de
productos innovadores disefiados para
los nuevos desafios que nos impone el
mercado de Pinturas en un segmento de
muy alta calidad y a su vez regulados por
fuertes normativas.

Con estas nuevas tecnologias es posible

@ Disenar nuevos sistemas
anticorrosivos

® Fabricar pinturas para

salas de cirugia

@ Producir excelentes pinturas para
pisos sin el uso de un catalizador
externo y si es aplicado al exterior
no produce tizamiento caracteristico
de los productos Epoxi.

® Nuevos sistemas de roofing

con adherencia incrementada,
menor absorcién y por ende mejor
resistencia al agua empozada.

® Formular recubrimientos para
pisos con apariencia wet look

Para mas informacion puede ingresar
a www.multiquimica.com o realzar su
consulta a carlos.bonessa@multiquimi-
ca.com.
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LEGALES

Diéxido de titanio y recubrimientos en polvo

“LA ETIQUETA ESTARA VINCULADA AL COLOR”

La clasificacion del TiO, en forma de polvo como cancerigeno, ha causado un
gran revuelo en la industria. Entrevista a Bjorn Karlsen*

(En qué medida los recubrimientos en
polvo se verdn afectados por la clasifica-
cion?

El impacto para la industria de los recubri-
mientos en polvo se puede encontraren la
nota Wy la nota 10 del 14° ATP. Lo que nos
parece claro es que el peligro para la salud
se define como relacionado con el dia-
metro aerodinamico de las particulas que
contienen diéxido de titanio, y no solo con
diéxido de titanio puro. Por lo tanto, los re-
cubrimientos en polvo que usan TiO2 para
colorear estan efectivamente dentro del
alcance de esta legislacion. El razonamien-
to detrds de esto, como entendemos, esta
relacionado con el riesgo de inhalacién. La
parte dificil es que el etiquetado estara re-
lacionado con el contenido de diéxido de
titanio y la tecnologia de micronizacién
que nuestra industria esta utilizando.

¢Cudles serdn las implicaciones para los
recubrimientos en polvo?

Esto significa que podria terminar en una
situaciéon en la que dos recubrimientos
con el mismo color de dos proveedores di-
ferentes que atienden diversas aplicacio-
nes estan etiquetados de manera diferen-
te. También significa que la etiqueta estara
vinculada al color, ya que los blancos pu-
ros tendran una etiqueta pero los negros
no.Y en el caso de los grises intermedios,
el etiquetado dependera del contenido de
diéxido de titanio y de la tecnologia de mi-
cronizacion utilizada.

¢Crees que habrd unimpacto negativo en
el sector de los recubrimientos en polvo?
Algunos aplicadores pueden tener pro-
blemas para manejar el nuevo etiquetado,

* Presidente del grupo del sector de
recubrimientos en polvo en CEPE.
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Los recubrimientos en polvo blanco tendrdn dificultades para evitar el etiquetado.

mientras que otros pueden tener las he-
rramientas adecuadas. Creo que habra un
impulso hacia la innovacion que ayudara a
evitar el etiquetado peligroso siempre que
sea posible. Esto no solo estd relacionado
con el diéxido de titanio, sino con un de-
sarrollo general. Pero afortunadamente,
nuestra industria ya esta bastante avanza-
da, por lo que creo que la mayor parte de
la industria es totalmente capaz de mane-
jar estos temas.

Sin embargo, es una buena idea que las
empresas se preparen lo antes posible
para garantizar que, en primer lugar, to-
dos comprendamos la legislacién correc-
tamente, en segundo lugar, permita la
implementacién y, en tercer lugar, permita
que se produzca la innovacion dando la
oportunidad de crear productos sin eti-
queta

;Qué estd haciendo el Grupo Sector Pow-
der Coatings con respecto a la legisla-
cion?

El grupo del sector estd trabajando en una
carta circular para los miembros que tam-
bién debe transmitirse a sus clientes. Con-
tiene informacién sobre las consecuencias
del 14° ATP y las preguntas de seguimien-

to que anticipamos que vendran de los
clientes para las cuales debemos prepa-
rarnos. Y las respuestas a este tipo de pre-
guntas deben ser bien comunicadas por
los expertos para evitar malentendidos
en el mercado. Si bien es posible que no
todos estemos de acuerdo con el pikto-
grama en la etiqueta, una comunicacion
adecuada es esencial para asegurarnos de
que la etiqueta se entienda y comunique
correctamente a lo largo de toda la cadena
de valor.

¢En qué otros proyectos estd trabajando
actualmente el grupo sectorial?

Las prioridades ahora son todas las cues-
tiones relacionadas con la comprension
clara comun de las legislaciones y su co-
municacion adecuada a lo largo de la ca-
dena de valor. En todos los aspectos, nos
enfrentamos a nuevas legislaciones y el
manejo seguro de los productos quimicos
es esencial para nuestro sector. Los recu-
brimientos en polvo son bien conocidos
por ser una solucién ecoldgica, por lo que
debemos defender la posicion que ya te-
nemos. Uso de energia, huella de carbono,
desde la cuna hasta la tumba: estos son
temas de gran importancia para nosotros.

AZUL EGIPCIO PARA EFICIENCIA ENERGETICA

Christina Nunez*

Una investigacion del
Lawrence Berkeley
National Laboratory
encontrd que un color
desarrollado por los
egipcios hace miles
de anos también
tiene una aplicacion
moderna: el pigmento
puede aumentar la
eficiencia energética
al enfriar los tejados y
las paredes, y también
podria permitir la
generacion solar de
electricidad a través de
las ventanas.

PIESE T Y

*Lawrence Berkeley National Laboratory News
Center, Oct 2018.
Traduccion de Hugo Haas

de calcio y cobre, se usaba habitual-

mente en representaciones antiguas
de dioses y realeza. Estudios anteriores
han demostrado que cuando el azul egip-
cio absorbe la luz visible, luego emite luz
en el rango infrarrojo cercano. Ahora un
equipo liderado por los investigadores
del Laboratorio Nacional Lawrence Ber-
keley del Departamento de Energia (Ber-
keley Lab) han confirmado que la fluores-
cencia del pigmento puede ser 10 veces
mas fuerte de lo que se pensaba.
Al medir la temperatura de las superficies
recubiertas de azul egipcio y compuestos
relacionados mientras estan expuestos a
la luz solar, los investigadores descubrie-
ron que los azules fluorescentes pueden
emitir casi el 100 % o de los fotones que
absorben. La eficiencia energética del
proceso de emisidn es de hasta del 70 %
(los fotones infrarrojos transportan me-
nos energia que los fotones visibles).
El hallazgo se suma a la informacién so-
bre qué colores son mas efectivos para
enfriar los tejados y las fachadas en cli-
mas soleados. Aunque el blanco es la
opcién mas convencional y efectiva para
mantener un edificio fresco al reflejar la
luz solar y reducir uso de energia para el
aire acondicionado, los propietarios de
edificios a menudo requieren colores no
blancos por razones estéticas. Por ejem-
plo, las tejas de asfalto blanco brillante
casi nunca se usan en techos residencia-
les inclinados.
El azul egipcio se suma asi al menu de
opciones de colores refrescantes como
alternativa al blanco, menu en el que ya

EI azul egipcio, derivado del silicato

estaban los pigmentos fluorescentes rojo
rubi. Ademas, los investigadores descu-
brieron que los colores fluorescentes ver-
de y negro se pueden producir con co-
pigmentos amarillos y naranjas. Los nue-
vos hallazgos fueron publicados recien-
temente en el Journal of Applied Physics.
Ademas de su potencial de enfriamiento
para los edificios, la fluorescencia del azul
egipcio también podria ser util para pro-
ducir energia solar. Utilizado en ventanas
tefidas con el azul, las células fotovol-
taicas en los bordes pueden convertir la
energia fluorescente del infrarrojo cerca-
no en electricidad.

Investigaciones sustanciales a lo largo de
los afios del Grupo Heat Island de Berke-
ley Lab han encontrado que los techos y
paredes reflectantes pueden enfriar edi-
ficios y automdviles. Esto reduce la nece-
sidad de aire acondicionado y mitiga el
efecto de isla de calor urbano al reflejar
los rayos del sol de vuelta al espacio,
Estos materiales frios también liberan
menos calor a la atmdsfera, enfriando el
planeta y compensando los efectos de
calentamiento de cantidades sustancia-
les de emisiones de gases de efecto in-
vernadero.

Este trabajo fue dirigido por Paul Berdahl,
del Grupo Heat Island, como parte del
proyecto Cool Walls, respaldado por el pro-
grama Electric Charge Investment Charge
de la Comisién de Energia de California.

El Laboratorio Nacional Lawrence Berkeley
es parte del Departamento de Energia de
los EE.UU. y es manejado por la Universi-
dad de California.
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Aumento de la temperatura en exposicion al sol. Los cientificos de Berkeley Lab
midieron la temperatura elevarse por encima de la temperatura del aire observada a pleno
sol para cinco muestras recubiertas de pigmento, cada una de 75 milimetros cuadrados.
Las muestras blancas y negras muestran temperaturas bajas y altas.
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Formuladores 4.0

DESPLEGAR IDEAS MODERNAS PARA LOGRAR
UN FUTURO SOLIDO

Por Ingeniera Quimica Carina Grella.

En este articulo, se
describen sugerencias
para convertirnos

en formuladores
modernos, sustentables

y emprendedores. Las
claves para tener un triple
impacto. Porque el primer
paso para crear un mundo
sostenible es empezar
desde la tecnologia.

ara formular pinturas, revestimien-

tos o acabados para superficies

en la actualidad, debemos tener
en cuenta algunos pardmetros mas, que
sélo el producto a lograr, dado que los
recursos no renovables ya pasaron a ser
utilizados masivamente. Cada vez se re-
parten entre mayor cantidad de personas
e industrias. En este sentido, es impor-
tante tener en cuenta las diferencias que
podemos lograr actuando de otra forma,
ya que las acciones orientadas a un uni-
co objetivo quedaron pequeias. Desde
nuestras empresas tenemos la oportuni-
dad de engrandecer nuestros productos.
Esto significa pensarlo integral y global-
mente, con todos los factores que invo-
lucra el desarrollo de una férmula. No
desarrollamos solamente una pintura,
desarrollamos un producto que cohabi-

* Asesora en produccion y formulacion de
pinturas. grellacarina@gmail.com

ta con nosotros y puede sumar o restar
al bienestar de todos: la diferencia de su
impacto estd en gran medida en manos
del formulador. Tenemos el desafio de de-
sarrollar productos “amigables’, que sean
puentes entre la naturaleza, los bienes y
las personas.

Hace 25 afos, cuando comencé a trabajar
en recubrimientos, formulaba enfocada
en factores como necesidades del clien-
te, costo final y rentabilidad; pe, acabado,
tiempo de secado, PVC, CPVC, sélidos,
brillo, estabilidad, viscosidad, etc. Para-
metros obligatorios y determinantes de
resultado en el siglo XX.

Con el tiempo fui incorporando a mi Ex-
cel otros puntos. Entre ellos, cuestiones
sociales o ambientales. Por ejemplo, de-
bia tener en cuenta si habia alguna ley
laboral o ambiental que alcanzara ese de-
sarrollo. Asi, fui uniendo exigencias, leyes,
dudas, inquietudes a mis herramientas
de trabajo: como el programa Excel y el
modelo Canvas. De los que me vali para
desarrollar un modelo de Visualizacion
global de desarrollo. Consta de 9 pasos
sencillos que nos permiten conocer el
impacto general del producto final, con
una actitud Holistica.

Ver modelo de Visualizacién global de de-
sarrollo (Figura 1)

Asi, mediante esta concepcion de los pro-
cesos, una pintura deja de ser un mero
producto acabado para ser funcional a la
vida en su totalidad. Entonces me hago
algunas preguntas ademas de las basi-
cas, al desarrollar una férmula de corte
técnico, social y ambiental.

Entre las preguntas iniciales de un formu-
lador estdndar se encuentran las siguien-
tes:

VISUALIZACION GLOBAL DE DESARROLLO DE PRODUCTO

Materias Impacto
Primas Ambiental
Descripcién | involucradas | Propiedades ONU 2030 Publico objetivo,
P existente yme) disponibles P
referencia / laboratorio
competencia y planta
Presupuestos disponibilidad, costos Aporte positivo al futuro

Figura 1
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Ing. Carina Grella

;{Qué producto necesito obtener? En
este punto identificamos las propieda-
des ideales, propiedades basicas y su
caracteristica diferencial.

{De qué materias primas y/o proveedo-
res dispongo?

{Existe algo parecido en el mercado?
{Cudl es el costo minimo y maximo por
litro? En este punto, tenemos en cuen-
ta precios de comercializacién orienta-
tivos

¢Cudles son las legislaciones de alcan-
ce?

¢{Qué equipos tengo disponibles para
ensayos y para la fabricacion en planta?
Todos estos cuestionamientos nos llevan
a obtener un producto tal y como se vie-
nen desarrollando en las Ultimas décadas.
Sin embargo, lo que hace a la calidad de
un producto es mucho mas. Para poder
estar a la altura de las circunstancias, en
un contexto en el que el crecimiento de-
mografico y el calentamiento global es
una realidad, las medidas ambientales
deben ser acompanadas por el sistema
de consumo, debemos ampliar nuestro
panorama. Esto es lo que hace que un
producto simple y aislado, comience a in-
teractuar con otras industrias, ampliando
su capital econémico y cultural.

Entre las preguntas adicionales que nos
debemos hacer para considerarnos for-
muladores 4.0 estan las siguientes:
¢{Coémo impacta al planeta mi producto?
¢{Reemplazo o minimizo algun recurso no
renovable?

;Qué residuos género? ;Son de facil dis-
posicion? ;Afecta a efluentes?

¢Utiliza envases reciclados, reciclables o
reutilizables?

¢S6lo uso lo toxico indispensable?
¢{Cumple las Legislaciones actuales? ;A
cuales de los objetivos globales de soste-
nibilidad de la ONU para 2030 estoy su-
mando?

Entre los factores que un formulador 4.0
tiene en cuenta se encuentra la identifi-
cacion y el trabajo conjunto con provee-
dores responsables. Este punto parte de
varios interrogantes:

¢Elijo las materias primas que se fabrican
éticamente?, ;Tengo proveedores 4.0,
modernos, responsables y conscientes
que estan a la altura de mi trabajo? ;O

sigo pensando en mi produccién como
un caso aislado sin considerar el impacto
socio-ambiental?

¢Uso alguin residuo en la formulacion?
({Reemplazo todo lo que tengo a mi al-
cance, minimizando los Compuestos Vo-
latiles Organicos (VOC)? ;Hago lo necesa-
rio para minimizar la Huella de Carbono
del producto?

¢De ddénde vienen mis materias primas?
{Estoy usando todos los materiales loca-
les que puedo para generar una econo-
mia circular?

{Me aseguro de que las materias primas
recorran el menor tramo posible, y asi dis-
minuir los impactos que tiene el uso de
combustible sin optimizar? ;Uso el medio
de transporte que menos contamina?

A su vez, la cadena de producciéon no
termina solo cuando sale a la venta, en-
vasado. En este sentido, como fomulador
4.0 cabe preguntarse cuando termino mi
producto y veo su etiqueta:

{Me aseguro de que, ademds de las co-
rrectas instrucciones de uso, haya un
mensaje claro y sintético, sobre cémo
proceder con el envase, con los restos de
pinturas y con los utensilios?

;Capacito a mi usuario para que sepa,

MULTIQUIMICA

Pigmentos, resinas y aditivos para la
industria de pinturas y tintas

Stock propio disponible para entrega
inmediata - Brindamos apoyo técnico

Mas de 30 aios de actividad

Arquimex - BASF - BYK Chemie
Covestro - Ferro - Lestar Quimica
Kronos Titan GMBH - Sibelco

W. R. Grace

Galvez 2957 (S2003ADO) Rosario
Tel.: (0341) 433 1886 Fax: 433 0551

ademads de aplicar mi producto, optimizar
el mantenimiento y la durabilidad o hacer
la eleccién correcta?

;Colabora para la durabilidad del bien a
proteger?

{Optimiza el consumo energético de la
vivienda? ;Aisla térmicamente, acustica-
mente?

Estas son so6lo algunos de los cuestio-
namientos que debemos hacernos para
poder producir a gran escala productos
con impacto positivo. Las preguntas que
un formulador 4.0 se hace al momento
de trabajar deben acercarse a los méto-
dos de produccién internacionales. Mé-
todos que se caracterizan por ser de ul-
tima tecnologia, pero sobre todo por ser
ecolégicos y sustentables. Si queremos
que la industria iberoamericana crezca y
sea reconocida a nivel mundial, debemos
reflexionar y ser proactivos con estos te-
mas.

Formuladores holisticos

“Holistico” es un término que tiene su eti-
mologia en el griego antiguo 6Aog: hélos,
que en espanol significa ‘total; ‘todo; ‘en-
tero' En este sentido es necesario repen-

sarnos y reinventarnos en nuestra tarea
como formuladores, concibiéndonos
como una pequena parte de un todo. Es
decir, seguir nuestro impulso natural de
evolucion creativa para formar un nue-
vo sistema global, que considere cada
una de sus partes como indispensables.
Asi, nos vamos haciendo conscientes de
la necesidad de ver nuestro desarrollo,
no como un caso aislado, sino como una
pequena parte de una totalidad. Desde
el momento cero en el que empezamos
a concebir nuestras férmulas de este
modo, nos damos cuenta de que es po-
sible que esta tenga multiples beneficios.
Dando lugar a este proceso y a estas nue-
vas concepciones, nos convertiremos en
formuladores 4.0, dejando atras los mo-
delos de produccién salvajes y arcaicos,
que destruyen nuestro planeta y nos im-
piden generar interrelaciones producti-
vas sanas y evolutivas. En pleno siglo XXI,
llegd el momento de cuestionar nuestras
modalidades de trabajo: nada puede se-
guir siendo igual. Evolucionar, cambiar
y adaptarse es parte del crecimiento, no
s6lo social sino también comercial, ase-
gurando la rentabilidad de la empresa. jEl
futuro ya llegd!

VA
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MICRODISPERSIONES REALTEX® DE PIGMENTOS DE ALTA
PERFORMANCE Y AUXILIARES PARA USO INDUSTRIAL
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LINEA cw- Sistemas acuosos

LINEA CR - Sistemas acuosos de alta resistencia
LINEA cQ - Sistemas alquidicos

LiINEA cX - Sistemas industriales multicompatibles

SISTEMAS INTEGRADOS DE COLOR

CONCENTRADOS PARA DOSIFICACION MANUAL (DIY)
~_LINEA IE - Sistemas acuosos y alquidicos
CONCENTRADOS TINTOMETRICOS

LINEA CcT -Sistemas decorativos
LINEA CRT - Sistemas acuosos de alta resistencia
LINEA CXT - Sistemas industriales

e DISPERSANTES Y FLUIDIFICANTES

S ——

OLIENDAS ESPECIALES

ING. PABLO NOGUES - BUENOS AIRES - ARGENTINA
(+54 11)4463-2283/1078 - info@inquire.com.ar
——— WWW.INQUIRE.COM.AR
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ETR DE ATIPAT, iAHORA ON LINE!

La Carrera Internacional de Quimico Formulador en Recubrimientos,

se lanza en formato on line.

on 20 afos de trayectoria regio-
Cnal, ETR es la uUnica escuela que

brinda capacitacion de formu-
ladores y técnicos en recubrimientos.
Adecuandose a la nueva realidad im-
puesta por la pandemia, la Escuela de
Tecnologia en Recubrimientos de nues-
tra asociacién, se moderniza incorpo-
rando nuevas tecnologias de ensefian-
za a distancia, lanzando ETR On Line
para todo el mundo de habla hispana.
La escuela, que cuenta con el aval de
la CIP (Cdmara de la Industria de la Pin-
tura de la Republica Argentina), tiene
como objetivos capacitar a profesio-
nales, técnicos y estudiantes en el co-
nocimiento de la formulacién y otros
aspectos de la tecnologia de recubri-
mientos dandole especial relevancia
a la relacion que existe entre los con-
ceptos teodricos y aplicacion practica
Reconociendo que era necesario facilitar
el acceso a nuestros contenidos a nues-
tros alumnos en el interior del pais y en
Iberoamérica, desde mediados del 2019,
en Atipat estamos trabajando en la ac-
tualizacién de nuestros métodos de en-
sefanza.
Luego de evaluar distintos proveedores
de tecnologia para poder iniciar el dic-
tado de cursos y clases a distancia, fi-
nalmente se opto trabajar con la firma
argentina E-ducativa Educacion Virtual
S.A., para desarrollar una plataforma vir-
tual desde donde podemos hacer llegar
en distintos formatos nuestros conteni-
dos relacionados a la capacitacion del
personal de areas operativas y de labo-
ratorios de Desarrollo y de Control de
Calidad de fabricas de pintura.
Comenzamos a poner en uso a este nue-
vo Campus Virtual de Atipat, subiendo
cursos con videos relacionados con la
tecnologia de los recubrimientos, que
estan dictados por reconocidos profe-
sionales en cada uno de los temas. A los
mismos se puede acceder en modo off
line, es decir, quienes tomen estos cur-
sos, pueden acceder en cualquier hora-
rio, las veces que lo crea necesario para
comprender los temas. El alumno tam-
bién dispone de material adicional, ca-
nal de consulta con el docente, test de
autoevaluacion y examen final.
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Comenzamos subiendo a la plataforma,
los siguientes cursos que son de aplica-
cion practica en el dia a dia del formu-
lador:

® E| Color en la industria

de los Recubrimientos

® Pigmentos para Pinturas

® Pintado de Grandes
Superficies Metalicas

® Pintado de Automdviles,
Camiones y Omnibus. OEM

® Pintado de Materiales Plasticos
® Pintura en Polvo

® | a Fisicoquimica y las Pinturas
® Como producir en tiempos
dificiles (préximamente)

® Disefio y Elaboracion de Resinas
Alquidicas (préximamente)

Por causa del Coronavirus, tuvimos que
suspender nuestra tradicional carrera
presencial de Quimico Formulador, y tuvi-
mos que desarrollar la misma en formato
on line a distancia, en los que el profesor
y los alumnos estan conectados en el mis-
mo momento, permitiendo asi la interac-
cién entre ellos.

El programa de este curso esta dirigido a
estudiantes de las carreras de quimica, in-
genieria y afines; técnicos y profesionales
de las industrias de tintas, pinturas y afi-
nes, y sus proveedores, de los sectores de
desarrollo, control de calidad, produccion
y servicios a clientes. Se recomienda que
los interesados tengan un titulo secunda-
rio, terciario o universitario en quimica,
ingenieria o carreras afines o técnicos con
experiencia en la industria.

La carrera en este formato regular cons-
tard de una clase semanal de 18 a 21 hs.

(Argentina) de marzo a diciembre, y ten-
drd una duracién de 3 afos. Las consul-
tas seran en vivo via chat escrito y apoyo
académico continuo via mail. También
estd previsto, lanzar la Carrera Internacio-
nal de Quimico Formulador en Recubri-
mientos en Formato Super Intensivo, en
la cual se dan los mismos contenidos en
el curso regular, pero en lugar de darse
a lo largo de 3 afios, se dan en 4 meses.
El programa resumido es preliminar y
puede ser actualizado durante el trans-
curso de las clases:

® Mdédulo 1: PINTURAS: GENERALIDA-
DES. SOLVENTES. PRINCIPIOS DE FOR-
MULACION.

® Médulo 2: COLOR.

® Médulo 3: PIGMENTOS Y FILLERS.
Definiciones y clasificacién. Pigmentos
Blancos. Pigmentos negros. Pigmen-
tos metdlicos. Pigmentos orgénicos
coloreados. Pigmentos inorganicos
coloreados. Extendedores.

® Médulo 4: POLIMEROS Introduccién.
Pardmetros de solubilidad. Reologia.
Resinas naturales. Poliésteres insatura-
dos. Poliuretanos. Alquids. Polimeros
en emulsién.

® Mddulo 5: ADITIVOS DE MANUFAC-
TURA Introduccién. Surfactantes. Adi-
tivos reoldégicos. Agentes humectan-
tes y dispersantes. Desespumantes/
antiespumantes. Secantes.

® Moédulo 6: ADITIVOS DE PERFOR-
MANCE Aditivos de superficie. Bioci-
das y antifouling. Estabilizantes al ca-
lor y la luz. Corrosién y anticorrosivos.
Médulo ® Modulo 7: PRODUCCION
Layout de una planta industrial. Fisi-
coquimica de la dispersiéon y mecanica

de los fluidos. Equipos de dispersion.
Adelgazado y estabilizacién. Adelga-
zado o completado de férmulas Ajuste
de color y viscosidad. Filtracién. Enva-
samiento. Control de proceso y rendi-
miento.

® Médulo 8: TINTAS Y ADHESIVOS For-
mulacién.

® Moédulo 9: PINTURA AUTOMOTRIZ
Repintado automotor. Pintura para
Terminales Automotrices y Relaciona-
dos.

® Médulo 10: PINTURA COMO INSU-
MO Tratamiento de superficies. Pintu-
ra para pldsticos. Pinturas de curado
acelerado. Pintura en polvo. Aerosoles.
Can coating. Coil coating. Costos.

® Moédulo 11: PINTURAS ARQUITECTO-
NICAS | Formulacién de pinturas base
solvente. Maderas como sustratos.
Pinturas para maderas. Metales como
sustratos. Pinturas para metales.

® Moédulo 12: PINTURAS ARQUITECTO-
NICAS Il Tinting en punto de ventas.
Formulaciéon de hogar y obra. Textu-
rados. Patologias: causas y soluciones
® Médulo 13: PINTURAS DE MANTE-
NIMIENTO INDUSTRIAL  Corrosion.
Pinturas de grandes estructuras. For-

Aditivos Para Pinturas y Tintas

DISPERSANTES - NIVELANTES - ANTIESPUMANTES
DESFLOCULANTES - REGULADOS DE PH
AGENTES DE SLIP- VISCODEPRESORES

PROMOTORES DE ADHERENGIA- ANTIGELIFICANTES

Fabricados en Argentina
Asesoramiento Técnico

www.mliscela.com.ar

| Mi

mulaciones “zinc rich” y tripigmenta-
das. Pinturas retardantes de fuego.

INDICE DE ANUNCIANTES

Pinturas hibridas de terminacién para Amichem 49
exteriores de alta eficiencia. Pinturas Cabot Ret. Contratapa
marinas. Casal de rey 15
® Modulo 14: PINTURAS ARTISTICAS Y Color Plast 42
OTRAS ESPECIALIDADES Formulacién Full Black 23

de Pintura Artistica. Oleos. Colores Glaube 43
acrilicos. Materiales didacticos. Pastas Iberochem 21
para modelar. Formulacién de Pintura Indioquimica 39
para Cueros. Estampado textil. Inquire 47
® Médulo 15: CALIDAD Métodos instru-

Konica Minolta Sensing 17
mentales de analisis. Control estadistico Miscela 49
de procesos. Control de calidad Insu- Multiquimica Centroamerica 31
mos. Control de calidad producto termi- Multiquimica Rosario 47
nado. Patologias. Fallas de formulacién. Nova pq 37
Fallas relacionadas on la aplicacion. Na- Omya 19
nocompuestos. Seguridad y SGA: Ries- S .
o . Quimica Mineral 9
gos quimicos en planta y laboratorio Qulliiles SeElie 13
Tesina: Los alumnos deberén realizar un Smart Chemicals 7-26-27
trabajo de investigaciéon previamente Specchem 11
acordado con la direccién de la escue- Sp fact 33
la y presentado antes del examen final TE[ 'ac an . -
como requisito para obtener el titulo de lns]tru.mznltacul)n
Quimico Formulador de Recubrimien- Tecnologia del Color 30
tos. Varkem 29
Informes: Secretario de la escuela: Da- Verdol 43
niel Astese - E-mail: escuela@atipat. YPF Contratapa
Zimzum 41

org - Cel: +549 011 4061 9901

F“AMICHEM sru

I'msumos quimicos industriales

Pigmentos Inorganicos / Pigmentos Orgénicos
Polyisocianatos Alifaticos y Aromaticos / Colorantes
Secantes Metalicos / Negros de Humo / Pastas de Aluminio
Espesantes Base Bentonitas Modificadas
Antisedimentantes / Equipos de Laboratorio
Aditivos para Tintas / Aditivos para Pinturas
Didxido de Titanio / Biocidas / Pigmentos Fluor / Ferrites

Millennium

MY MIRACEMA-NUODEX

BEOTON s.R.L. = REPREBENTAKRTE EXCLUSIVO
Calle 160 N° 1379 - Berazategui - Bs.As.
Tel. 4256-7508 ventas@miscela.com.ar

' |
O omsTEL

Pargue Industrial Metropolitano, Av. Eva Peron (ex las Palmeras)
1452, lotes 5 y 6, (2121) Pérez, Santa Fe, Argentina
Tel +54 341 526-3838 /39 /40/ 41
E-mail: ventasi@amichem.com.ar
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Relocalizacion de NOVA

NOVA PRODUCTOS QUIMICOS S.A. infor-
ma que ha trasladado todas sus opera-
ciones a las nuevas oficinas y depdsitos
en Grand Bourg, Pcia. de Buenos Aires.
Con mas de 24 afos en el mercado,
cuenta con amplio liderazgo en el seg-
mento de importacién y distribucién de
productos quimicos asi como en fabrica-
cién de dispersiones pigmentarias y fa-
bricacién Taylormade.

Como parte del permanente crecimien-
to de su portafolio de productos ha in-
corporado Didxido de Titanio y Coales-
centes a los pigmentos, aditivos, espe-
santes, nivelantes y silices.

Ademas ha sumado a su equipo profe-
sionales en el 4rea técnico comercial y
de comercio exterior a fin de seguir me-
jorando el servicio al cliente, pilar funda-
mental de la empresa.

Contacto: ventas@novapg.com.ar, Costa
Rica 5238 (1615) Grand Bourg. Bs.As., Tel.
5411 5352 5533 www.novapg.com.ar

AVA

Instrumental de origen chino

Durante este afo, TBL INSTRUMENTACION
S.R.L, alcanz6 un acuerdo para Distribuir
en Argentina, Uruguay, Paraguay, Bolivia
y Chile los equipos de la firma china CHN
Spec, brindando en forma local soporte y
servicio técnico. Se trata de Espectrofoto-
metros (portatiles, de mesada, multiangu-
lares, etc.), Colorimetros, Brilldmetros, Me-
didores de Transparencia y Haze.

Esta firma se incorpora a otras representa-
das, tales como BEVS (equipos para ensa-
yos fisicos de todo tipo: extendedores, do-
sificadoras de laboratorio, grindémetros,
copas de viscosidad, densitometros, dure-
za, adhesion, etc.) y SOLID NDT (medidores
de espesores de pintura).

Contacto: dbraguinsky@tblsrl.com.ar

AVA

Nueva emulsion
Bohuretamca
ase agua de Allnex

El nuevo esquema 2 K Base acuosa po-
liuretanico de Allnex presenta facilidad
de aplicacién, alta transparencia y bajo
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nivel de VOC. Las emulsiones de curado
con isocianato 2k base agua de Allnex
ofrecen a los fabricantes de muebles,
puertas, metales, oportunidades para
cumplir con los controles ambientales
con el mismo rendimiento que los siste-
mas 2k tradicionales base solvente.
Sumado a esta tendencia se suman nue-
vas resinas de curado UV base agua que
combinan los beneficios ecoldgicos de
los sistemas base agua con las ventajas
del rendimiento y productividad de los
sistemas curables por UV. Su baja visco-
sidad los hace ideales para formulacio-
nes pulverizables y se pueden utilizar
en una amplia variedad de aplicaciones
y sustratos, que van desde imprimacio-
nes y selladores hasta capas duras y de
acabado para uso interior o exterior.
Contacto: José Luis Pino, jlpino@ibero-
chem.com

AVA

Quimica Soraire
sigue creciendo

A la adquisicién de nuevas y modernas
oficinas, hemos sumado nuevos vende-
dores y nuevos proveedores que han
agregado nuevos productos

A nuestro calificado y experimentado
plantel de vendedores, se ha sumado hace
ya mas de un afo, la Lic. Luciana Soraire.
Por su parte, en los ultimos tiempos he-
mos ampliado nuestro portfolio de pro-
ductos sumando un grupo muy impor-
tante de nuevos pigmentos: azul y ver-
de ftalo de Ferro/Cappelle, un sinnime-
ro de diferentes calidades de pigmen-
tos perlados de Kuncai y una potente
alternativa de pigmento anticorrosivo,
fosfato de zinc, como es el caso del Nu-
birox N2 de Ferro, origen Brasil.

Estos productos se suman a los de nues-
tros proveedores habituales de pig-
mentos: Inorgdnicos de Ferro/Nubiola,
Metdlicos de Aldoro, Fluorescentes y
Fosforescentes de Brilliant y Orgénicos
de Sincol / Union Colours.

AVA

Resinas

Varkem S.A. continla ampliando su
portfolio de resinas y consolidando
las existentes para el segmento indus-
trial; entre ellas podemos destacar Re-

sinas Epoxi liquida a base de Bisfenol A
(EPX500), Poliamidas reactivas (PLM250,
PLM325)Copolimero acrilico con funcio-
nalidad hidroxilica para sistemas de uno
o dos componentes (AC502), Copolime-
ro acrilico termopldstico de altos sélidos
y buena solubilidad en solventes alifati-
cos (AC600),

Vehiculo modificado para entonadores
universales (AM850) Resina estirenada
para esmaltes aluminio (S0200) Contac-
to: lepiscope@varkem.com

AVA

Expansion en Smart

Smart Chemicals acaba de incorporar
una nueva linea de pigmentos organicos
e inorgdnicos para pinturas, tintas y plas-
ticos, que lo consolidan como proveedor
destacado en ese rubro.

A fin de brindar soporte adecuado a sus
clientes con esta novedad y los produc-
tos existentes, Smart amplié su equipo
de trabajo y su capacidad de asisten-
cia técnica. Por el lado de la operacion
técnico/comercial, incorporé a Claudia
Ferndndez, Mariela Aguirre y Gustavo
Lopepé, todos con amplia experiencia
en pigmentos y plasticos. En cuanto al
laboratorio mejoré sus instalaciones su-
mando instrumental de ultima genera-
cion para poder controlar los pigmentos
y demads productos y desarrollos que lo
requieran.

AVA

Nuevo lanzamiento
de Omya

Omya anuncia el lanzamiento al merca-
do del Thermoglace H de Burgess Pig-
ments, un caolin hidratado delaminado
y micronizado (0,5 micrometros) que
por su estructura laminar puede reem-
plazar al talco de las formulaciones de
primers acrilicos. Los caolines del esta-
do de Gerorgia, EEUU, son por su natu-
raleza geoldgica totalmente libres de
fibras de asbesto. El reemplazo se hace
en relaciéon 1:1 y la absorcién de aceite
del Thermogace H es solo ligeramente
superior a la de los talcos finos, asegu-
rando resultados similares de viscosi-
dad, relacion de contraste, reflectividad,
brillo angular y adhesién al sustrato.

ESCUELA DE TECNOLOGIA

EN RECUBRIMIENTOS
- S o

CASI 20 ANOS
L IDERANDO

LA CAPACITACION
TECNICA

EN ESPANOL

PARA LA INDUSTRIA
DE HISPANOAMERICA.

Ya hemos capacitado profesionales de Chile,
Uruguay, Paraguay, Bolivia, Peru, Ecuador,

Colombia, Venezuela, El Salvador,

Guatemala, México, Costa Rica, Puerto Rico.

AFTEFPAY

ASOLCTACION TECNOLOGICA IBERODAIMERICANA
IDE PINTURAS, ADHESIVOS Y TINTAS

Carreralnternacional

de Quimico Formulador

en Recubrimientos

Ahoraenformatoonline
adistancia
Profesoryalumnos

conectados entiemporeal
permitiendo la interaccion.
Formatoregular: unaclase
semanalde 18 a 21 hs. (Argentina)
de marzo adiciembre, y tendra
unaduracionde 3 afos.
Consultas envivoviachatescritoy
apoyo académico continuo via mail.

Formato Intensivo (enfecha
afijar de 2021), mismos contenidos del
cursoregular dictados 5 dias por semana
por un periodo de 5 meses.

Consultas académicas
Sr.Daniel Astese

escuela@atipat.org

@+54 9114169990



YPF QUIMICA.
TU PROVEEDOR
MAS SOLVENTE.

En YPF QUIMICA abastecemos a las industrias mas grandes del pais con la linea mas
completa de Solventes alifaticos y aromaticos: Aguarras, Solvente B, Solvente C,
Normal pentano, Xilenos mezcla, Ciclohexano, Aromatico pesado, Anhidrido maleicoy
Metanol. Estamos donde cada industria nos necesita y proveemos materias primas de
calidad superior, que solo YPF puede brindar en todo el pais.

ypf.com.ar




